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Kalié (k6d: 23-061-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obort: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: ZuSlechtova¢ kovu

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zplsobilost

Nazev
Orientace v normach a v technickych podkladech pro tepelné a chemicko-tepelné zpracovani

Volba ohfivacich zafizeni, ochlazovacich lazni a technologickych podminek tepelného a chemicko-tepelného
zpracovani kovl(

Manipulace s kovovymi polotovary, ruénimi manipulaénimi pomuickami, ovladani jednoduchych manipulacnich
prostfedk

Obsluha zafizeni pro ohfev a ochlazovani polotovard a soucasti
Konec¢na Uprava tepelné zpracovanych polotovard a soucéasti (odmasténi, tryskani, rovnani)
Méfeni a kontrola vysledkl tepelného zpracovani pomoci pfistrojl

Sefizovani, obsluha a udrzba stroj, zafizeni, nafadi a pom(icek pro tepelné a chemicko-tepelné zpracovani
kovu

Rizeni prab&hu ohfevu a ochlazovani polotovarl a vyrobk(i na kontinualnich linkach pfi tepelném a chemicko-
tepelném zpracovani

Mérfeni teplot pecnich prostor, Zhavych polotovar(i a sou¢asti pomoci méfidel teploty

Posuzovani snimkd mikrostruktur tepelné zpracovavanych material(l, posuzovani vad tepelného zpracovani

Platnost standardu
Standard je platny od: 06.02.2013
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Kritéria a zptsoby hodnoceni

Orientace v normach a v technickych podkladech pro tepelné a chemicko-tepelné zpracovani

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Orientovat se v normach oceli a v technické dokumentaci Ustni a pisemné ovéfeni
b) Cist technickou a vyrobni dokumentaci Praktické pfedvedeni s ustni obhajobou

c) Popsat pozivani zafizeni pro tepelné zpracovani podle navodu vyrobce Ustni a pisemné ovéreni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Volba ohfivacich zarizeni, ochlazovacich lazni a technologickych podminek tepelného a chemicko-
tepelného zpracovani kovti

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat typy peci pro tepelné zpracovani Ustni a pisemné ovéreni
b) Popsat typy ochlazovacich lazni a jejich vyuziti Ustni a pisemné ovéreni
c) Popsat druhy tepelného zpracovani kovt Ustni a pisemné ovéfeni

d) Podle vyrobni dokumentace, druhu tepelného zpracovani, popsat zpisob -, . . . o
L% . , Ustni a pisemné ovéreni
zpracovani daného vyrobku

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Manipulace s kovovymi polotovary, ruénimi manipulaénimi pomtckami, ovladani jednoduchych
manipulacnich prostredku

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Popsat druhy zavésnych prostfedkd pro vazani bifemen Ustni a pisemné ovéreni
b) Zvolit vhodny prostfedek pro manipulaci s vybranym polotovarem oceli Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

c) L_Jch.yt|t’brervneno vazacim prostfedkem v souladu s podminkami podle Praktické predvedeni a Ustni ovéFeni
periodického Skoleni vazace

Je treba splnit vSechna kritéria.

Obsluha zafFizeni pro ohfev a ochlazovani polotovaru a soucasti

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

zt)eg\leastawt Zadanou teplotu dle druhu tepelného zpracovani na regulatoru Praktické pfedvedeni a Gstni ovéFeni
b) Popsat zplsob pfipravy a kontroly pece pfed zaloZzenim pecni vsazky Ustni a pisemné ovéreni

c) I?opsat zpusob pfipravy a kontroly ochlazovacich lazni po zalozeni pecni Ustni a pisemné ov&Feni

vsazky

d) Predvést zplisob obsluhy na prabéznych a vakuovych pecich Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

e) Predves’f zpus_;op ob§lghy peci pro chemicko-tepelné zpracovani Praktické pfedvedent a tistni ov&Fent
(cementovani, nitridovani)

Je treba splnit vSechna kritéria.

Kali€, 21.5.2024 15:04:00 Strana2z 8



nsk

Konec¢na uprava tepelné zpracovanych polotovara a soucasti (odmasténi, tryskani, rovnani)

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat ohfev polotovaru z oceli bez nezadouciho ovlivnéni jeho vnitini P o xy
struktury Ustni a pisemné ovéreni

b) Popsat zplsoby odmasténi a odstranéni okuji z povrchu tepelné Ustni a pisemné ovéieni
zpracovaného materialu P

c) Popsat mozné deformace a geometrické zmény po tepelném zpracovani  Ustni a pisemné ovéreni

d) Opravit polotovar rovnanim pod lisem Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Méreni a kontrola vysledkt tepelného zpracovani pomoci pristrojt

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat typy tvrdomérd pro kontrolu tvrdosti podle dosahovanych tvrdosti  Ustni a pisemné ovéfeni

b) Pripravit povrch polotovaru pro méfeni tvrdosti Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

c) Zmérit tvrdost polotovaru pomoci tvrdoméru Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

d) Kontrolovat konec¢né Upravy tepelné zpracovanych polotovarll a sou¢asti  Praktické pfedvedeni a Ustni ovérfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Serizovani, obsluha a udrzba strojt, zafizeni, naradi a pomticek pro tepelné a chemicko-tepelné
zpracovani kovu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Predvést obsluhu pece, uvedeni do ¢innosti, nastaveni a sefizeni
pozadovanych hodnot pro cementovani v peci s fizenym uhlikovym Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
potencialem a jeji udrzbu

b) Pfedvést obsluhu pece, uvedeni do ¢innosti, nastaveni a sefizeni Praktické piedvedeni a stni ovéfeni
pozadovanych hodnot pfi procesu nitridovani a jeji udrzbu P

c) Sefidit a pfedvést obsluhu viceucelové kalici pece a jeji udrzbu Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

d) Sefidit a pfedvést obsluhu vakuové kalici pece a jeji udrzbu Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

E()jg;jjvest obsluhu agregatu pro vyrobu inertni ochranné atmosféry a jeho B R o vl T

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Rizeni pribéhu ohievu a ochlazovani polotovarid a vyrobki na kontinualnich linkach pii tepelném a
chemicko-tepelném zpracovani

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Popsat kompletni postup zpracovani jedné vsazky, pribéznou kontrolu )
procesu tepelného zpracovani, zpisob odstranéni pfipadné poruchy Ustni a pisemné ovéreni
nestejnomérného ohfevu na kontinualni lince

b) Popsat kompletni postup zpracovani jedné vsazky, prabéznou kontrolu
procesu tepelného zpracovani, zplsob odstranéni pfipadné poruchy

Ustni a pisemné ovéreni
nestejnomérného ohfevu u procesu cementace

c) Popsat kompletni postup zpracovani jedné vsazky, prabéznou kontrolu
procesu tepelného zpracovani, zplisob odstranéni pfipadné poruchy

Ustni a pisemné ovéreni
nestejnomérného ohfevu u procesu nitridace

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Méreni teplot pecnich prostor, zhavych polotovaru a soucasti pomoci méridel teploty

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

3()3 Ii’/gg:s;a predvést zpusob umisténi dotykového kontrolniho termoclanku Praktické pfedvedent a tistni ovéFeni

b) Zmérit teplotu zpracovavaného polotovaru pomoci pyrometru Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

c) Nastavit reZzim tepelného zpracovani na pecnim regulatoru Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Posuzovani snimkd mikrostruktur tepelné zpracovavanych materialt, posuzovani vad tepelného
zpracovani

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vyhodnotit mikrostrukturu metalografického vybrusu s uréenim struktury Ustni a pisemné ovéient
po tepelném zpracovani P

b) Popsat mikrostrukturu a vady po chemicko-tepelném zpracovani Ustni a pisemné ovéreni

Je tfeba splnit obé kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovanéa osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zplsobilost je vyZzadovana (odkaz na povolani v NSP -
http://katalog.nsp.cz/karta_p.aspx?id_jp=118&kod_sm1=37).

PFi ovérovani kritérii formou praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet k bezpeénému provadéni véech ukonu a zejména
k pouzivani osobnich ochrannych pomf(icek a k ¢asovému hledisku vybranych tepelné zpracovavanych vsazek.

Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o pribéhu a vysledku
zkou$ky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud ,vyhovél,
pokud uchaze¢ splnil pro vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze& nékterou kompetenci nesplnil. P¥i
hodnoceni ,nevyhoveél“ uvadi zkous$ejici vzdy zdlvodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich
Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkousejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba anebo jeden
autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby.
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Pozadavky na odbornou zpusobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stfedni vzdélani s vyuénim listem v oboru vzdélani hutnik + stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani
strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti strojirenské vyroby nebo ve funkci ucitele
praktického vyu€ovani, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni
autorizace.

b) Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani strojirenstvi nebo hutnictvi a alespori 5 let odborné praxe v
fidicich pozicich v oblasti strojirenské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyuéovani, z toho minimalné jeden rok v
obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

c) VysSi odborné vzdélani v oblasti strojirenstvi nebo hutnictvi a alespori 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti
strojirenské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyuéovani, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou
let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

d) Vysokoskolské vzdélani se zaméfenim na strojirenstvi nebo hutnictvi a alespori 5 let odborné praxe v fidicich
pozicich v odvétvi vyroby nebo ve funkci ucitele odbornych pfedmétt, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich
dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

DalSi pozadavky:

— Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci pedagogického
pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych zakonu, ve znéni
pozdéjSich pfedpisu, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona €. 111/1998 Sb., o vysokych Skolach a 0 zméné a
doplnéni dalSich zakonl (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjsich pfedpisl, nebo praxi v oblasti vzdélavani
dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvéd&eni o profesni kvalifikaci 75-001-T Lektor dalSiho
vzdélavani, musi byt absolventem pfFipravy zamérené zejména na praktickou aplikaci ¢asti prvni, hlavy Il a IV zakona &.
179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani a o zméné nékterych zakonu (zakon o uznavani
vysledku dalSiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich pfedpisU, a pfipravy zamérené na vzdélavani a hodnoceni dospélych
s durazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v rozsahu minimalné 12 hodin.

— Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, musi byt schopna organiza¢né zajistit zkuSebni
proces véetné vyhodnoceni na PC a vydani jednotného osvédceni (staci dolozit Cestnym prohlasenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavki na odbornou zpGsobilost pfedlozenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zpUsobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo priimyslu a obchodu.

Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky dle tohoto hodnoticiho standartu je tfeba mit minimalné nasledujici materialné-technické zazemi:
- pracovisté kalirny vybavené pecnimi agregaty, chladicimi laznémi, manipulaénimi prostfedky odpovidajici
bezpecénostnim a hygienickym pfepisiim

- technickou a vyrobni dokumentaci pro praci kali¢e (pracovni postup s vykresem)

- stacionarni nebo pfenosny tvrdomér pro zkou$eni tvrdosti po tepelném zpracovani s rozsahem méfeni v jednotkach
HRc nebo HB

- infragerveny pyrometr nebo dotykovy termoclanek pro méfeni teploty v rozsahu méfeni teplot 200°C-1050 °C

K Zadosti o udéleni autorizace Zadatel pfiloZi seznam svého materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s
pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu pro uc€ely zkousky. Pokud Zadatel bude pfi zkouSkach vyuzivat
materidlné-technické vybaveni jiného subjektu, pfiloZi k Zadosti o udéleni nebo prodlouzeni platnosti autorizace smlouvu
(popfipadé smlouvy) umoZziujici jeho uzivani nejméné po dobu 5 let ode dne podani Zadosti o udéleni nebo prodlouzZeni
platnosti autorizace.
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Doba pripravy na zkousku

Celkova doba pfipravy na zkousku (véetné pfipadnych ¢asl, kdy se uchaze¢ pfipravuje béhem zkousky) je 45 az 60
minut. Do doby pfipravy na zkousku se nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP
a PO.

Doba pro vykonani zkousky
Celkova doba trvani vlastni zkoudky (bez €asu na pfestavky a na pfipravu) je 7 az 14 hodin (hodinou se rozumi 60
minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dnd.
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Autofri standardu

Autofi hodnoticiho standardu
Hodnotici standard pfipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto &innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
VITKOVICE, a. s.

VITKOVICE GEARWORKS, a. s.

VITKOVICE POWER ENGINEERING, a. s.

Zdas, a. s.

Smeral Brno, a. s.
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