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Montér/montérka toc€ivych stroju (kod: 23-064-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obor: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: Montér tocivych strojl

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zpulsobilost
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Orientace ve strojirenskych normach a v technické dokumentaci stroju, pfistroju a zafizeni
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brousenim a ohybanim

Vyroba jednoduchych soucéasti na béznych druzich obrabécich strojl
Sestavovani toCivych stroj(, jejich montaz dle vykresové dokumentace
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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Orientace ve strojirenskych normach a v technické dokumentaci stroju, pristroja a zarizeni

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Cist technickou dokumentaci Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
b) Orientovat se ve vybérech norem, strojnickych tabulkach Ustni ovéteni

c¢) Pouzivat technologickou dokumentaci Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni
d) Pracovat se servisnimi pfiru¢kami Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Méreni a kontrola délkovych rozméril, geometrickych tvaru, vzajemné polohy prvku a jakosti
povrchu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Urcit vhodné méfici metody a vhodné méfici a kontrolni prostfedky podle

vykresu obrobku Ustni a pisemné ovéreni

b) Zméfit spravnost délkovych rozméri geometrického tvaru pomoci
posuvného méfitka, mikrometru, meznich kalibrd v€etné kontroly jakosti Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
povrchu

¢) Vyhodnotit na vyrobcich dodrzeni povolenych uchylek tvaru a vzgjemné

polohy Praktické predvedeni a Ustni ovéreni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Rucéni obrabéni a zpracovavani kovovych a nekovovych materiali fezanim, strihanim, pilovanim,
vrtanim, brousenim a ohybanim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vybrat podle technické dokumentace technologicky postup prace a e sy
: . . . Ustni a pisemné ovéreni

zpusob provedeni technologickych operaci

b) Zvolit samostatné nastroje, naradi, pomulcky a méfidla Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

c) Zvolit a pfipravit materialy podle vykresové dokumentace Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

d) Zhotovit vyrobek (orysovani polotovaru dle vykresu, zhotoveni souc¢asti

P VRPN " Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni
pomoci Fezani, pilovani, brouseni, fezani zavitd a vrtani) akticke predvedeni a ustni ovére

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Vyroba jednoduchych soucasti na béznych druzich obrabécich stroju

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Upnout obrobky na konvenénich univerzalnich hrotovych soustruzich,

frézkach a vrtackach Praktické prfedvedeni a Ustni ovéfeni

b) Obrabét materialy, polotovary a opravované soucastky jednoduchymi
technologickymi operacemi na konvenc&nich univerzalnich hrotovych Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
soustruzich, frézkach a vrtackach

Je treba splnit obé kritéria.
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Sestavovani to€ivych strojll, jejich montaz dle vykresové dokumentace

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Sestavit soucastky v celek, jak to vyzaduje jejich vzajemna poloha

vzhledem k jejich funkci podle vykresu Praktické predvedeni a ustni ovéreni

b) Provést kontrolu vzajemnych poloh spojovacich sou&asti, méfeni

rovinnosti, rovhobé&znosti a v pfipadé soustroji i kontrolu souososti podle Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
vykresu
c) Proveést funkéni zkousku toc€ivého stroje Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Volba postupu prace, potiebnych nastroji, pomticek a nahradnich dilli pro provadéni montaze,
demontaze a oprav to€ivych strojt

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vypracovat na zakladé znalosti funkce, konstrukéniho usporadani )
tocivého stroje a servisni dokumentace postupy udrzby a oprav tocivych Ustni a pisemné ovéfeni
stroju a jejich soucasti

b) Zvolit pro udrzbu a opravy potfebné nastroje, naradi, ruéni
mechanizované nafadi, stroje a zafizeni, mechanizacni prostfedky Ustni a pisemné ovéfeni
umoznujici ¢i usnadnujici manipulaci s montovanymi ¢astmi tocivych stroju

c) Urcit s ohledem na pozadovanou spolehlivost a Zivotnost vhodnou metodu

i e o Jstni a pisemné ovéfeni
renovace soucasti toivych stroju ATl &1 [PIEETTG G

d) Vyplnit pfedepsanou dokumentaci o provozu tocivych stroju, o jejich

- o . Ustni a pisemné ovéFeni
technickém stavu, zavadéch, opravach P

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi predpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP), pozarni ochrany (PO), o ¢emz bude autorizovanou osobou vyhotoven a uchazeem podepsan
pisemny zaznam. Zdravotni zpUsobilost pro vykonavani pracovnich &innosti této profesni kvalifikace je vyZadovana a
prokazuje se Iékafskym potvrzenim (odkaz na povolani v NSP - https://www.nsp.cz/jednotka-prace/monter-tocivych-
stroju#zdravotni-zpusobilost).

PFi ovérovani kritérii formou praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet k bezpeénému provadéni vSech Ukonu, zejména k
pouzivani osobnich ochrannych pomucek.

Zkouska musi odpovidat pracovnim ¢innostem montéra tocivych stroju v podminkach vyroby a montazi, kde zauceni
pracovnici provadéji tyto ¢innosti. Pracovnici se orientuji v technické dokumentaci stroju, pfistroji a zafizeni, ovéreni
probiha v praktickych €innostech a vyuziti méficich metod, spravném pouziti méfidel a vyhodnoceni namérenych veligin.
PFi zkouSce je prokazano zvladnuti zakladnich dovednosti pfi ruénim zpracovani kovovych a nekovovych materiald
v&etné volby technologického postupu a spravného pouzivani ruéniho mechanického naradi. Vystupem této ¢asti je
vyrobek, ktery umoziuje provéreni vSech téchto zakladnich €innosti (fezani, pilovani, brouseni, ohybani, vrtani a fezani
zavitl). Podminky zkousky dale pozaduji vyrobu jednoduché soucasti (napf. rukovét, drzak, kryt, viko, zavity, tyce,
hfidele, drazky pro pera, drazky pro kliny, ozubené kolo) na béznych druzich obrabécich stroju s vyuzitim konvencénich
univerzalnich soustruhd, frézek a vrtacek. Zkouska dale provéfi sestaveni to¢ivého stroje v jeden celek, s tim jak to
vyzaduje jejich vzajemna poloha vzhledem k jejich funkci podle vykresové dokumentace, v€etné funkéniho zkouseni
mechanickych vlastnosti to¢ivého stroje. Pfedpokladem zvladnuti zkousky je i volba potfebnych nastroju pro udrzbu a
opravy, jejich spravné pouziti a vedeni potfebné dokumentace.

Vysledné hodnoceni

ZkouSejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o prubéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud’ ,vyhovél*,
pokud uchaze€ splnil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. PFi
hodnoceni ,nevyhovél“ uvadi zkousejici vzdy zdivodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich

Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro
prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.
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Pozadavky na odbornou zptisobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a)

b)

c)

d)

Stfedni vzdélani s vyu€nim listem v oboru vzdélani strojni mechanik + stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru
vzdélani strojirenstvi nebo mechanik strojll a zafizeni a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti
strojirenské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku v oblasti strojirenstvi.
Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani strojirenstvi nebo mechanik stroji a zafizeni a alespori 5 let
odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti strojirenské vyroby nebo ve funkci uitele praktického vyu€ovani nebo
odborného vycviku v oblasti strojirenstvi.

VysSi odborné vzdélani v oblasti strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich strojirenské vyroby
nebo ve funkci ulitele praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku v oblasti strojirenstvi.

Vysokoskolské vzdélani se zamérfenim na strojirenstvi a alespori 5 let odborné praxe v fidicich pozicich strojirenské
vyroby nebo ve funkci ucitele odbornych pfedméti nebo odborného vycviku v oblasti strojirenstvi.

DalSi pozadavky:

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakon(, ve znéni pozdéjsich predpisli, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona ¢. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a o zméné a doplnéni dalSich zakonu (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich predpisl, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvédceni o profesni kvalifikaci 75-
001-T Lektor/lektorka dalSiho vzdélavani, mdze byt absolventem pfipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci
¢asti prvni, hlavy Ill a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani a o zméné
nékterych zakonu (zakon o uznavani vysledkd dalSiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich pfedpisu, a pfipravy
zameérfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v
rozsahu minimalné 12 hodin.

Autorizovana osoba musi byt schopna organiza¢né zajistit zkuSebni proces v€etné vyhodnoceni na PC a vydani
jednotného osvédceni (staci dolozit Cestnym prohlaSenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavki na odbornou zpsobilost pfedloZzenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zpusobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o udéleni autorizace naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo primyslu a obchodu,
WWW.mpOo.Cz.
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici minimalné nasledujici materialné-
technické zazemi:

— Obrabéci stroje (konvencni univerzalni hrotové soustruhy, libovolné frézky a vrtacky) podle zadani pro zkousku u
autorizované osoby

— Nastroje pro provadéné operace podle zadani pro zkouSku u autorizované osoby (napf. soustruznické noze, vrtaky,
frézy, brusné kotouce, pily, pilniky, kladiva, Sroubovaky, nGzky na plechy, dual¢iky, rysovaci jehly)

— Méfidla (posuvna méfidla, mikrometricka méfidla, uhloméry) dle zadani pro zkousku u autorizované osoby

— Dokumentaci vyrabénych polotovart a vyrobku, poZzadavky na jejich vlastnosti

— Dilenské tabulky a strojirenské tabulky

— Material, nastroje, nafadi, provozni a pomocné hmoty podle zadani pro zkousku u autorizované osoby

— Ochranné pomucky nutné pro provadéné operace podle zadani pro zkousku u autorizované osoby

— Dily togivych stroju (kromé ¢asti pohonu u tocivych stroji pohanénych elektricky, pneumaticky nebo hydraulicky) pro
provadéné operace podle zadani pro zkouSku u autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro realizaci zkousky z hlediska BOZP odpovidaly bezpeénostnim pozadavkim a
hygienickym limitdm na pracovni prostfedi a pracovisté.

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s pozadavky
uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Zajisténi vhodnych prostor pro provadéni zkousky prokazuje
zadatel odpovidajicim dokladem (napf. vypis z katastru nemovitosti, najemni smlouva, dohoda) umoznujicim jejich
uzivani po dobu platnosti autorizace.

Doba pfipravy na zkousku

Uchaze€ ma narok na celkovou dobu pfipravy na zkousSku v trvani 60 minut. Do doby pfipravy na zkousku se
nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky jednoho uchazece (bez ¢asu na prestavky a na pfipravu) je 6 az 12 hodin (hodinou
se rozumi 60 minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dnd.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodpotici standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto ginnost HK CR a
SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
CZ LOKO, a. s.

Stfedni Skola technicka Jihlava

VOS a SST Ceska Trebova
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