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Vrtani kovovych materialt (koéd: 23-025-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obor: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: Obrabéc kovu

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zpulsobilost

Nazev Uroven
Dodrzovani bezpeénosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomdcek 3
Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci 3

Volba postupu prace a technologickych podminek obrabéni na vrtackach a vyvrtavackach, volba nastroju,
pomucek a materiald

Méreni a kontrola délkovych rozmérd, geometrickych tvarli, vzajemné polohy prvkl a jakosti povrchu
Upinani nastrojli, polotovart a obrobku a ustavovani jejich polohy na vrtackach a vyvrtavackach
Obsluha vrtaek a vyvrtavacek

OSetfovani a udrzba vrtacek a vyvrtavacek

N WO W W »w

Volba nastroju a jejich udrzba

Platnost standardu
Standard je platny od: 22.11.2011 do: 15.02.2017
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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Popsat zakladni ustanoveni bezpecnosti prace pfi obrabéni Pisemné ovéreni

b) Pfsadve’st a Qopsa:c pvou,zm osopmch och_rgpnych pracovnich pomucek, Praktické pFedvedent
pouzivanych pfi obrabéni kovovych materiald
c) Popsat bezpecnost prace pfi obrabéni kovovych materiald Pisemné ovéfeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Orientovat se v normach a v technické dokumentaci, véetné vykresové
dokumentace (normalizované soucasti, licovani soucasti, materialy, sestavy, Praktické predvedeni
vyrobni vykresy)

b) Vyhotovit jednoduchou skicu pfi dodrzeni zasad promitani dle ISO-E,

pripadné ISO-A (Zvolit vhodny systém kétovani a skicu zakoétovat) Praktické predvedeni

c¢) Vyplnit popisové pole v zavislosti na volbé polotovaru a potfebného

tepelného, &i chemicko-tepelného zpracovani soucasti, dodrzet sled operaci PElde [Hteelieet

Je treba splnit vSechna kritéria.

Volba postupu prace a technologickych podminek obrabéni na vrtackach a vyvrtavackach, volba
nastroju, pomiicek a materiala

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Sestavit optimalni sled operaci technologického postupu na nerotaéni

soutast typu ,skFifi* (vrtani, vyvrtavani) HELHEE [DEEREeE]

b) Zvolit spravny typ nastroje z hlediska pfislusné operace s vhodnym

S . Praktické pfedvedeni
feznym materialem

c) Zvolit (vypocitat) spravné fezné podminky, potfebné pfipravky a praci

jednodussiho charakteru znormovat Pl [ et

d) Zvolit pomUlcky a pomocné hmoty (chladici emulze, olej) Praktické pfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Méreni a kontrola délkovych rozmérul, geometrickych tvaru, vzajemné polohy prvku a jakosti

povrchu
Kritéria hodnoceni

a) Urcit vhodné méfici metody a vhodné méfici a kontrolni prostfedky dle
vykresu obrobku

b) Zméfit spravnost délkovych rozmérl a rozméra geometrického tvaru
pomoci posuvného méfitka, mikrometru, vySkoméru, meznich kalibru,
Ciselnikovych uchylkomérl veetné kontroly jakosti povrchu

c¢) Vyhodnotit na vyrobcich dodrzeni Uchylek tvaru a vzajemné polohy

Je treba splnit vSechna kritéria.

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Praktické prfedvedeni

Upinani nastrojt, polotovart a obrobkt a ustavovani jejich polohy na vrtackach a vyvrtavackach

Kritéria hodnoceni

a) Upnout nastroje do vietena pomoci redukénich vlozek, kloubovych hlav pfi

fezani zavitu, vystruzovani

b) Upnout obrobky do prismatickych svérak, déliciho pfistroje, dilenskych
pFipravkl pfi vrtani presnych rozteci

c) Upnout obrobky pomoci upinek, ustaveni k dorazu, kontrola souososti

Je treba splnit vSechna kritéria.

Obsluha vrtacek a vyvrtavacek

Kritéria hodnoceni
a) Nastavit zvolené fezné podminky

b) Vrtat prichozi a neprlichozi otvory bez pfedvrtani, s pfedvrtanim s
presnosti + 0,2mm

c¢) Vystruzit valcové a kuzelové otvory s presnosti az IT7

d) Rezat vnitini zavity zavitniky

e) Obsluhovat stroje s digitalnim odmérovanim polohy, nastavit vychozi body

Je treba splnit vSechna kritéria.

Osetrovani a udrzba vrtacek a vyvrtavacek

Kritéria hodnoceni

a) OSetfit stroje podle technologickych a bezpe¢nostnich norem
b) Provést udrzbu stroje pomoci jednoduchych oprav a sefizovani

c) Pripravit stroje podle technologickych a bezpeénostnich norem (kontrola
olejoznaku, mazaci plan, kontrola klinovych femen()

d) Provést kontrolu a prohlidku stroje, upozornit na vzniklé zavady

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické pfedvedeni

Praktické predvedeni

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni
Praktické pfedvedeni

Praktické predvedeni
Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Zpusoby ovéreni
Praktické predvedeni

Praktické pfedvedeni
Praktické prfedvedeni

Praktické predvedeni
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Volba nastrojt a jejich udrzba
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit velikost uhlu Spicky vrtaku v zavislosti na vlastnostech vrtaného

- Praktické predvedeni
materialu
b) Pfedvést zplsoby Upravy pficného ostfi vrtaku Praktické predvedeni

c) Predvést zpusob ostfeni vrtaku a kontroly naostfeni vrtaku (délky ostfi,

symetrie ostfi, tvar hibetni plochy) Pl (el

d) Zvolit vrtaky a vrtacich ty€e s vyménnymi bfitovymi desti¢kami a pouzit je

v zavislosti na vlastnostech vrtaného materialu Praktické pfedveden

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi predpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti prace a
ochrany zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zplsobilost je vyZadovana (odkaz na povolani v NSP
- http://katalog.nsp.cz/karta_tp.aspx?id_jp=2063&kod_sm1=37).

Povinnosti zkou$ejiciho je dbat na to, aby zkouska probihala dle tohoto hodnoticiho standardu.

Pfi ovéfovani splnéni kritérii zaloZzenych na formé praktického predvedeni je tfeba pfihlizet pfedevsim k bezpenému
provadéni vSech ukonu a ke kvalité zhotoveného produktu.

Vysledné hodnoceni

ZkouSejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o prubéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,vyhovél“ nebo ,nevyhovél* v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud’ ,vyhovél*,
pokud uchaze€ splnil pro vdechny kompetence, nebo ,nevyhovél“, pokud uchaze& nékterou kompetenci nesplinil. Pfi
hodnoceni ,nevyhovél“ uvadi zkousejici vzdy zdivodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich
Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkousejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba anebo jeden
autorizovany zastupce autorizované pravnické osoby.
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Pozadavky na odbornou zptisobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stredni vzdélani s vyucnim listem v oboru vzdélani Obrabé¢ kovl nebo Strojni mechanik + stfedni vzdélani s
maturitni zkouSkou a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti pfisluSného odvétvi vyroby nebo ve funkci
ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v oboru, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let
pred podanim zadosti o udéleni autorizace.

b) Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani Strojirenstvi nebo Mechanik sefizovac a alespori 5 let odborné
praxe v fidicich pozicich v oblasti pfisluSného odvétvi vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani nebo
odborného vycviku v oboru, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni
autorizace.

c) Vyssi odborné vzdélani v oblasti strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti pfisluSného
odvétvi vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku v oboru, z toho minimalné jeden
rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

d) VysokoSkolské vzdélani se zamérenim na strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidici pozici v oblasti
pfisluSného odvétvi vyroby nebo ve funkci ucitele odbornych pfedmétt nebo odborného vycviku v oboru, z toho
minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

DalSi pozadavky:

— Autorizovana osoba, resp. autorizovaného zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych zakond,
ve znéni pozdéjSich pfedpisu, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona €. 111/1998 Sb., o vysokych Skolach a o
zméné a doplnéni dalSich zakonu (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich predpisl, nebo praxi v oblasti
vzdélavani dospélych (v€etné praxe z oblasti zkousSeni), nebo nema osvédceni o profesni kvalifikaci 75-001-T Lektor
dal$iho vzdélavani, musi byt absolventem pfipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci ¢asti prvni hlavy Ill a IV
zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledku dalSiho vzdélavani a o zméné nékterych zakonud (zakon o
uznavani vysledku dalSiho vzdélavani), a pfipravy zaméfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s ddrazem na
psychologické aspekty zkouseni dospélych v rozsahu minimalné 12 hodin.

— Autorizovana osoba, resp. autorizovaného zastupce autorizované osoby musi byt schopna organiza¢né zajistit
zkuSebni proces v€etné vyhodnoceni na PC a vydani jednotného osvédceni (stai dolozit Cestnym prohlaSenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavkd na odbornou zpsobilost pfedloZzenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zpusobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankéch autorizujiciho organu: www.mpo.cz

Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici minimalné nasledujici materialné
technické zazemi:

— Dilenské prostory a pfisun potfebné energie odpovidajici bezpeénostnim a hygienickym predpisiim

— Vrtafské pracovisté odpovidajici bezpe€nostnim a hygienickym predpisim

— Strojnické tabulky, normy, normativy, kalkulacka

— Psaci potfeby

— Vrtaky a vrtaci ty¢e vCetné pfislusenstvi

— Méfidla (posuvna méfitka a mikrometricka méfidla daného rozsahu, mezni kalibry.) v€etné evidence pouzivanych
méfidel podléhajicich novému ovéfeni s datem posledniho ovéfeni

— Stanovisté pro hotové vyrobky a kontrolu

— Libovolné Cistici a konzervaéni prostfedky

K Zzadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam svého materialné technického vybaveni dokladajici soulad s
pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu pro UCely zkousky. Pokud Zadatel bude pfi zkouskach vyuzivat
materialné technické vybaveni jiného subjektu, pfiloZi k Zadosti o udéleni nebo prodlouzeni platnosti autorizace smlouvu
(popfipadé smlouvy) umoziujici jeho uzivani nejméné po dobu 5 let ode dne podani zadosti o udéleni nebo prodlouzeni
platnosti autorizace.
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Doba pripravy na zkousku

Celkova doba pfipravy na zkousku (véetné pripadnych ¢asl, kdy se uchaze¢ pfipravuje béhem zkousky) je 30 az 60
minut. Do doby pfipravy na zkousku se nezapocitava doba na sezndmeni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP
a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani vlastni zkousky (bez Easu na pfestavky a na pfipravu) je 8 az 12 hodin (hodinou se rozumi 60
minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dnu.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard pfipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto &innost HK CR a SP CR.
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