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Frézovani kovovych materialua (kéd: 23-023-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obor: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: Obrabéc kovu

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zpulsobilost

Nazev Uroven
Dodrzovani bezpeénosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomdcek 3
Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci 3

Volba postupu prace a technologickych podminek frézovani, hoblovani, protahovani a obrazeni, potfebnych

nastroju, pomlcek a materiall .
Méreni a kontrola délkovych rozmérd, geometrickych tvarli, vzajemné polohy prvkl a jakosti povrchu 3
Upip?nvi nastroju, polotgvarfj a obrobkl a ustavovani jejich polohy na riznych druzich frézek, hoblovek, 3
obrazecek a protahovacek

Obsluha frézek, hoblovek, obrazecek a protahovacek 3
OSetfovani a udrzba frézek, hoblovek, obrazecek a protahovacek 3
Urcovani vychozich technologickych zakladen polotovart pred jejich obrabénim 3

Platnost standardu
Standard je platny od: 22.11.2011 do: 15.02.2017
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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat zakladni ustanoveni bezpecnosti prace pfi obrabéni Pisemné ovéreni

b) Pvrsadve’st a Qopsa:c pvou,zm osopmch och_rgpnych pracovnich pomucek, Praktické pfedvedeni
pouzivanych pfi obrabéni kovovych materiald

c) Popsat bezpecnost prace pfi obrabéni kovovych materiald Pisemné ovéfeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Orientovat se v normach a v technické dokumentaci, véetné vykresové Praktické pfedvedeni s vvhledanim ve
dokumentace (normalizované soucasti, licovani soucasti, materialy, sestavy, cticke p . ynlec

. P strojnickych tabulkach, normach
vyrobni vykresy)

b) Vyhotovit jednoduchou skicu pfi dodrZzeni zdsad promitani dle ISO-E, Praktické predvedeni
pfipadné ISO-A (Zvolit vhodny systém kétovani a skicu zakétovat) P

c) Vyhledat udaje uvedené v popisovém poli v zavislosti na volbé polotovaru

a potfebného tepelného, &i chemicko-tepelného zpracovani sou€asti, dodrzet Praktické predvedeni
sled operaci

Je treba splnit vSechna kritéria.

Volba postupu prace a technologickych podminek frézovani, hoblovani, protahovani a obrazeni,
potirebnych nastroji, pomiicek a materiala
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Sestavit optimalni sled pro provedeni pfislusné operace frézovani,

hoblovani, protahovani a obrazeni na nerotacni soucast typu ,skfin* e el
?) Z\/’O|It spravny typ nastroje z hlediska pfislusné operace s vhodnym Praktické pFedvedent
feznym materialem

c) Zvolit spravné fezné podminky a potfebné prFipravky Praktické predvedeni
d) Zvolit pomUlcky a pomocné hmoty Praktické pfedvedeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.
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Méreni a kontrola délkovych rozmérul, geometrickych tvaru, vzajemné polohy prvku a jakosti

povrchu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Ur¢it vhodné méfici metody a vhodné méfici a kontrolni prostfedky podle Ly ,
vykresu obrobku Praktické predvedeni

b) Zméfit spravnost délkovych rozmérl a rozméra geometrického tvaru

pomoci posuvného méfitka, mikrometru, meznich kalibrd véetné kontroly Praktické prfedvedeni
jakosti povrchu

c¢) Vyhodnotit na vyrobcich dodrzeni Uchylek tvaru a vzajemné polohy Praktické prfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Upinani nastrojt, polotovart a obrobku a ustavovani jejich polohy na riiznych druzich frézek,

hoblovek, obrazecek a protahovacek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Upnout polotovary, ustavit zvolené nastroje ve stroji Praktické pfedvedeni
b) Zvolit vhodny upina¢ obrobku ¢i polotovarut Praktické prfedvedeni
¢) Upnout polotovar (svafence) pomoci upinek nebo dilenského pfipravku Praktické predvedeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Obsluha frézek, hoblovek, obrazecek a protahovacek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Frézovat pomoci déliciho pfistroje, pfimé, nepfimé déleni Praktické predvedeni
b) Vrtat a vyvrtat otvory na frézkach s polohovou toleranci + 0,1 Praktické pfedvedeni

azrzgolt?c;v;t gt))robek s rovinnymi, pravouhlymi, Sikmymi a tvarovymi plochami Praktické predvedeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Osetrovani a udrzba frézek, hoblovek, obrazecek a protahovacek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Osetfit stroje podle technologickych a bezpeénostnich norem Praktické pfedvedeni
b) Provést udrzbu stroje pomoci jednoduchych oprav a sefizovani Praktické prfedvedeni

c) Pripravit stroje podle technologickych a bezpecnostnich norem (kontrola

olejoznaku, mazaci plan, kontrola klinovych femen) e [

d) Provést kontrolu a prohlidku stroje, upozornit na vzniklé zavady Praktické pfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Uréovani vychozich technologickych zakladen polotovaru pired jejich obrabénim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) U,r0|t podle vykresu plochu vhodnou jako technologickou zakladnu pro Praktické pfedvedeni
dany obrobek

b) Stanovit zplsob upnuti polotovaru Praktické predvedeni

Je tieba splnit obé kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi predpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti prace a
ochrany zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zplsobilost je vyZadovana (odkaz na povolani v NSP
- http://katalog.nsp.cz/karta_tp.aspx?id_jp=101083&kod_sm1=37).

Povinnosti zkou$ejiciho je dbat na to, aby zkouska probihala podle tohoto hodnoticiho standardu.

PFi ovérovani kritérii formou praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet pfedevsim k bezpeé¢nému provadéni vSech ukon(
a ke kvalité zhotoveného produktu.

Vysledné hodnoceni

ZkouSejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o prubéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,vyhovél“ nebo ,nevyhovél* v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud’ ,vyhovél*,
pokud uchaze€ splnil pro vdechny kompetence, nebo ,nevyhovél“, pokud uchaze& nékterou kompetenci nesplinil. Pfi
hodnoceni ,nevyhovél“ uvadi zkousejici vzdy zdivodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich
Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkousejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba anebo jeden
autorizovany zastupce autorizované pravnické osoby.
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Pozadavky na odbornou zptisobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stfedni vzdélani s vyucnim listem v oboru vzdélani obrabéc¢ kovu + stfedni vzdélani s maturitni zkouskou a alespon 5
let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti pfisluSného odvétvi vyroby nebo ve funkci uditele praktického vyucovani
nebo odborného vycviku v oboru, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o
udéleni autorizace.

b) Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani strojirenstvi nebo mechanik sefizovac a alespon 5 let odborné
praxe v fidicich pozicich v oblasti pfisluSného odvétvi vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani nebo
odborného vycviku v oboru, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni
autorizace.

c) Vyssi odborné vzdélani v oblasti strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti pfisluSného
odvétvi vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku v oboru, z toho minimalné jeden
rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

d) VysokoSkolské vzdélani se zamérenim na strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti
pfisluSného odvétvi vyroby nebo ve funkci ucitele odbornych pfedmétt nebo odborného vycviku v oboru, z toho
minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

DalSi pozadavky:

— Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci pedagogického
pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych zakonu, ve znéni
pozdéjSich predpisu, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona &. 111/1998 Sb., o vysokych Skolach a o zméné a
doplnéni dalSich zakonl (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich pfedpisd, nebo praxi v oblasti vzdélavani
dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouseni), nebo nema osvédceni o profesni kvalifikaci 75-001-T Lektor dalSiho
vzdélavani, musi byt absolventem pfipravy zamérené zejména na praktickou aplikaci ¢asti prvni, hlavy Ill a IV zakona ¢.
179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani a o zméné nékterych zakonl (zakon o uznavani
vysledkl dalSiho vzdélavani), a pfipravy zaméfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologickeé
aspekty zkouSeni dospélych v rozsahu minimalné 12 hodin.

— Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, musi byt schopna organizacné zajistit zkusebni
proces véetné vyhodnoceni na PC a vydani jednotného osvédceni (stadi dolozit Cestnym prohlasenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavkd na odbornou zpsobilost pfedloZzenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zpusobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankéch autorizujiciho organu: www.mpo.cz
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici minimalné nasledujici materialné-
technické zazemi:

— Pracovisté odpovidajici bezpeénostnim a hygienickym predpisim

— Strojnické tabulky, normy, kalkulacku

— Psaci potfeby

— Konzolova frézka, stolova frézka, rovinna frézka, hoblovka, protahovacka, obrazecka

— Celni frézy, rohové frézy, tvarové frézy, zavitové frézy, vrtaky, zavitniky, vrtaci tyéky, vystruzniky, vyhrubniky

— Upinace polotovar(, upinky, strojni svérak, pfipadné otocny a sklopny svérak, prizmaticky svérak ¢i délici pfistroj
— Posuvna méfitka a mikrometrickd méfidla, mezni kalibry, sinusové pravitko, koncové mérky, stojanek a Ciselnikovy
uchylkomér, etalon Ra, nadrhy se stupnici

— Rysovaci jehly, kruzidla, dll¢iky, kladivka, listova méfitka, ahloméry, uhelniky

— Vyrobni dokumentace a potfebny material podle seznamu zadani pro zkousku u AOs

— Stanovisté pro hotové vyrobky, kontrolu a neshodné vyrobky

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam svého materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s
pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu pro Ucely zkousky. Pokud zadatel bude pfi zkouskach vyuzivat
materialné-technické vybaveni jiného subjektu, pfilozi k zadosti o udéleni nebo prodlouzeni platnosti autorizace smlouvu
(popfipadé smlouvy) umoziujici jeho uzivani nejméné po dobu 5 let ode dne podani zadosti o udéleni nebo prodlouzeni
platnosti autorizace.

Doba pfipravy na zkousku

Celkova doba pfipravy na zkousku (véetné pfipadnych ¢asu, kdy se uchaze¢ pfipravuje béhem zkousky) je 30 az 60
minut. Do doby pfipravy na zkousku se nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP
a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky (bez ¢asu na pfestavky a na pfipravu) je 8 az 12 hodin (hodinou se rozumi 60
minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dnd.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard pfipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto &innost HK CR a SP CR.
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