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Soustruznik/soustruznice kovu (kéd: 23-022-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obor: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: Soustruznik kovt
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Nazev
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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popga:t zakladni zasady bezpec¢nosti prace pfi obrabéni kovovych Ustni ovéieni
materialu

b) Predvést a popsat pouZiti osobnich ochrannych pracovnich prostredku

pouzivanych pfi obrabéni kovovych material(i Praktické predvedeni a vysveétleni

Je treba splnit obé kritéria.

Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Orientovat se v normach a v technické dokumentaci, véetné vykresové

dokumentace (normalizované soucasti, licovani sou€asti, materialy, sestavy, Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

vyrobni vykresy)

b) Vyhotovit jednoduchou skicu pfi dodrzeni zasad promitani podle ISO-E,

pripadné ISO-A (zvolit vhodny systém koétovani a skicu zakétovat) Prakticke predvedeni

c¢) Vyplnit popisové pole v zavislosti na volbé polotovaru a potfebného
tepelného ¢&i chemicko-tepelného zpracovani sou€asti, dodrzet sled operaci

Je treba splnit vSechna kritéria.

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Volba postupu prace a technologickych podminek soustruzeni, potfrebnych nastroji, pomucek a

materiald
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Sestavit optimalni sled operaci technologického postupu na rotacéni

soucast typu ,hfidel, €ep, pfiruba“ Pl dE [ealyeeEn

b) Zvolit spravny typ nastroje z hlediska pfislusné operace s vhodnym

S L ey . Praktické pfedvedeni
feznym materidlem v€etné geometrie

c) Zvolit (vypocitat) otacky a posuvy podle normativu Praktické predvedeni
d) Zvolit postup vyroby kuZzele na stroji véetné vypoctu Praktické pfedvedeni
e) Navrhnout (vypogitat) vyrobu zavitu pomoci tabulek Praktické prfedvedeni
f) Zvolit pomucky a chladici kapaliny (fezné kapaliny, olej) Praktické prfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Méreni a kontrola délkovych rozmérul, geometrickych tvaru, vzajemné polohy prvku a jakosti

povrchu

Kritéria hodnoceni

a) Urcit vhodné méfici metody a vhodné meéfici a kontrolni prostfedky podle

vykresu obrobku

b) Zméfit spravnost délkovych rozmér(i a geometrického tvaru pomoci
posuvného méfitka, mikrometru, meznich kalibri v€éetné kontroly jakosti

povrchu

c¢) Vyhodnotit na vyrobcich dodrzeni Uchylek tvaru a vzajemné polohy

Je treba splnit vSechna kritéria.

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Praktické prfedvedeni

Upinani nastroju, polotovarti a obrobku a ustavovani jejich polohy na rtiznych druzich soustruhti a

vyvrtavacek

Kritéria hodnoceni

a) Upnout polotovary, ustavit zvolené nastroje ve stroji

b) Zvolit vhodny upina¢ obrobku ¢i polotovart, ustavit a spravné upnout
c¢) Upnout nerotacni polotovary v licni desce nebo uhelniku

d) Upnout polotovar pomoci dilenského pfipravku

e) Provést podepreni lunetou

Je treba splnit vSechna kritéria.

Obsluha soustruhti a vyvrtavacek

Kritéria hodnoceni

a) Nastavit otacky a posuvy podle normativu
b) Nastavit vyrobu kuzele na stroji
c) Nastavit vyrobu zavitu pomoci tabulek

d) Zhotovit obrobek s vnéjSimi a vnitfnimi valcovymi plochami s pfesnosti IT
7, v€etné kuzelu a zavitu a vnéjSiho a vnitiniho zapichu

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Osetiovani a udrzba soustruht a vyvrtavacek

Kritéria hodnoceni

a) Osetfit stroje podle technologickych a bezpeénostnich norem

b) Pripravit stroje podle technologickych a bezpe&nostnich norem (kontrola
olejoznaku, mazaci plan, kontrola klinovych femen()

c) Provést kontrolu a prohlidku stroje, upozornit na vzniklé zavady

Je tieba splnit vSechna kritéria.
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Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni
Praktické prfedvedeni
Praktické predvedeni
Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Zpusoby ovéreni
Praktické predvedeni
Praktické pfedvedeni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Zpusoby ovéreni

Praktické prfedvedeni
Praktické predvedeni

Praktické predvedeni
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Urcovani vychozich technologickych zakladen polotovaru pred jejich obrabénim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Ur¢it podle vykresu plochu vhodnou pro technologickou zakladnu (TZ) pro C .
dany obrobek Praktické predvedeni

b) Stanovit zplsob upnuti polotovaru Praktické predvedeni

Je tieba splnit obé kritéria.

Ruéni ostreni jednobfitych nastroja z RO a SK

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat zakladni ¢asti nastroje, plochu ¢ela, hibetu Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

b) Zvolit geometrii nastroje v zavislosti na druhu obrabéného materialu, Praktické predvedeni
zpusobu prace, pozadavkul na jakost povrchu P
c) Zvolit material brousiciho kotouce pro ruéni brouseni nastroji z RO a SK  Praktické predvedeni

d) Vybrousit utvarec tfisky Praktické predvedeni

Je treba splnit vS§echna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi predpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO), o €emz autorizovana osoba vyhotovi a uchaze¢ podepiSe pisemny
zaznam.

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, je opravnéna pfed€asné ukoncit zkouSku, pokud
vyhodnoti, Ze v dusledku ¢innosti uchazece bezprostfedné doslo k ohroZeni nebo bezprostfedné hrozi nebezpedi
ohrozZeni zdravi, Zivota a majetku ¢i Zivotniho prostfedi. Zdlvodnéni pfedéasného ukoncéeni zkousky uvede AOs do
Zaznamu o prubéhu a vysledku zkousky. Uchaze¢ mGze ukongit zkousku kdykoliv v jejim pribéhu, a to na vlastni
zadost.

Zdravotni zpUsobilost pro vykonavani pracovnich &innosti této profesni kvalifikace je vyZadovana a prokazuje se
lékafskym potvrzenim (odkaz na povolani v NSP — https://www.nsp.cz/jednotka-prace/soustruznik-kovu#zdravotni-
zpusobilost).

PFi ovérovani kritérii formou praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet pfedevsim k bezpeé¢nému provadéni vSech ukon(
a ke kvalité zhotoveného produktu.

Pokud neni u ovéfovani jednotlivych kritérii stanoven rozsah, tj. po¢et kust opracovavanych material(i, stanovi
autorizovana osoba konkrétni rozsah tak, aby nebyla pfekro€ena celkova doba trvani vlastni zkou$ky.

Specifikace podminek pro praktické ovéfeni odbornych kompetenci a kritérii:

U odborné kompetence Orientace v normach a technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci,
kritérium b), ¢) uchaze€ vyhotovi skicu jednoho zadaného strojirenského vyrobku pfi dodrzeni zasad promitani, jeho
okoétovani, predepsani vhodného polotovaru véetné doporuéeného tepelného zpracovani.

U odborné kompetence Volba postupu prace a technologickych podminek soustruzeni, potfebnych nastroju,
pomlticek a material(, kritérium a) az f) uchaze¢ sestavi technologicky postup prace pro vyrobu jedné zadané
strojirenské soucasti na hrotovém nebo revolverovém soustruhu.

U odborné kompetence Méreni a kontrola délkovych rozméra, geometrickych tvarii, vzajemné polohy prvki a
jakosti povrchu, kritérium a) az c) uchaze€ zméfi a zkontroluje rozméry, tvar, polohu a jakost povrchu u jedné zadané
soucasti podle zadané technické dokumentace pomoci potfebnych zvolenych méfidel.

U odborné kompetence Upinani nastroju, polotovart a obrobkid a ustavovani jejich polohy na riiznych druzich
soustruhti a vyvrtavacek, kritérium a) az e) uchaze¢ upne do stroje jeden zadany polotovar pomoci upinace, licni
desky, uhelniku nebo dilenského pfipravku, provede podepfeni lunetou a ustavi zvoleny nastroj.

U odborné kompetence Obsluha soustruhti a vyvrtavacek, kritérium a) az d) uchaze¢ nastavi vhodné fezné podminky
pro obrabéni na stroji a provede zadané technologické operace.

U odborné kompetence OSetrovani a udrzba soustruhti a vyvrtavacek, kritérium a) az c) uchaze¢ provede oSetfeni
jednoho zvoleného stroje véetné kontroly a prohlidky.

U odborné kompetence Uréovani technologickych zakladen polotovaru pred jejich obrabénim, kritérium a), b)
uchaze¢ vhodné urci technologickou zakladnu pro zadany jeden strojirensky obrobek a stanovi zpusob upnuti jeho
polotovaru.

U odborné kompetence Ruéni ostieni jednobfitych nastroji z RO a SK, kritérium a) az d) uchaze¢ popise zakladni
¢asti jednoho zvoleného nastroje, zvoli vhodny brousici kotou€ a vybrousi na néstroji utvarec tfisky.

Uchazec¢ si zajisti pracovni odév a pracovni obuv dle poZadavk( BOZP pracovisté, na kterém se realizuje zkouska.
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Vysledné hodnoceni

ZkouSejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o pribéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkou$Sky zni bud' ,vyhoveél“,
pokud uchaze¢€ splnil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. PFi
hodnoceni ,nevyhovél“ uvadi zkou$ejici vzdy zdGivodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich
Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro

pfislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfisluSnou profesni kvalifikaci.

Pozadavky na odbornou zpusobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovanda osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespori jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stredni vzdélani s vyuénim listem v oboru vzdélani Obrabéc¢ kovll + stfedni vzdélani s maturitni zkouskou a alespori
5 let odborné praxe v oblasti obrabéni kovu ve strojirenské vyrobé nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani
nebo odborného vycviku v oblasti obrabéni kovu.

b) Stfedni vzdélani s maturitni zkouSkou v oboru vzdélani Strojirenstvi nebo Mechanik sefizova¢ a alespori 5 let
odborné praxe v oblasti obrabéni kovul ve strojirenské vyrobé nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani nebo
odborného vycviku v oblasti obrabéni kovu.

c) VysSi odborné vzdélani v oblasti strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v oblasti obrabéni kovu ve strojirenské
vyrobé nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v oblasti obrabéni kovd.

d) Vysokoskolské vzdélani se zaméFfenim na strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v oblasti obrabéni kovl ve
strojirenské vyrobé nebo ve funkci ugitele odbornych pfedmétli nebo praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku
v oblasti obrabéni kovu.

e) Profesni kvalifikace 23-022-H Soustruznik/soustruznice kovu (dfive Soustruzeni kovovych material() + stfredni
vzdélani s maturitni zkouskou a alespon 5 let odborné praxe v oblasti obrabéni kovl ve strojirenské vyrobé.

Dalsi pozadavky:

Autorizovanda osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, kterd nema odbornou kvalifikaci pedagogického
pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych zakon(, ve znéni
pozdéjSich pfedpisu, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona €. 111/1998 Sb., o vysokych Skolach a o zméné a
doplnéni dalSich zakonl (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich pfedpisu, nebo praxi v oblasti vzdélavani
dospélych (v&etné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvéd&eni o profesni kvalifikaci 75-001-T Lektor/lektorka
dal$iho vzdélavani, maze byt absolventem pfipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci ¢asti prvni, hlavy Ill a IV
zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledku dalSiho vzdélavani a o zméné nékterych zakonud (zakon o
uznavani vysledka dalSiho vzdélavani), ve znéni pozdéjSich pfedpisU, a pfipravy zaméfené na vzdélavani a hodnoceni
dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v rozsahu minimalné 12 hodin.

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni poZzadavki na odbornou zpGsobilost autorizujicimu organu, a to
predloZenim dokladu nebo dokladl o ziskani odborné zpUsobilosti v souladu s hodnoticim standardem této profesni
kvalifikace, nebo takovym postupem, ktery je v souladu s poZadavky uvedenymi v hodnoticim standardu této profesni
kvalifikace autorizujicim orgdnem stanoven.

Zadost o udéleni autorizace naleznete na internetovych strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo primyslu a
obchodu, www.mpo.cz.

Soustruznik/soustruznice kov(, 14.3.2026 11:07:16 Strana6z8



nsk

Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici minimalné nasledujici materialné-
technické zazemi:

o Dilenské prostory a pfisun potfebné energie odpovidajici bezpe¢nostnim a hygienickym predpisim

e Hrotovy soustruh, revolverovy soustruh, svisly soustruh, vyvrtavacka v€etné navodu na obsluhu stroje

e Soustruznické noze vnitfni, vnéjsi, zavitové noze, upichovaci noze, vrtaci ty¢ky, vrtaky, zapichovaci noze

e Posuvna méfitka a mikrometricka méfidla, mezni kalibry, v€etné zavitovych, sinusové pravitko, koncové mérky,
stojanek a Ciselnikovy uchylkomér, etalon

e Technicka dokumentace vCetné vykresové dokumentace a potiebny material

e Ruéni narfadi a pomucky potfebné pro upinani nastrojl a obrobk(, sefizovani stroja

e Stanovisté pro hotové vyrobky, kontrolu a neshodné vyrobky

e  Strojnické tabulky, normy, kalkulacku

e Psaci potfeby

e Osobni ochranné pracovni prostfedky (ochranné bryle, pracovni rukavice)

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro vykonani zkousky z hlediska BOZP odpovidaly bezpe¢nostnim poZadavkim a
hygienickym limitdm na pracovni prostfedi a pracovisté.

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s pozadavky
uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Zajisténi vhodnych prostor pro provadéni zkousky prokazuje
zadatel odpovidajicim dokladem (napf. vypis z katastru nemovitosti, najemni smlouva, dohoda) umozrujicim jejich
uzivani po dobu platnosti autorizace.

Doba pfipravy na zkousku

Uchaze€ ma narok na celkovou dobu pfipravy na zkouSku v trvani 45 minut. Do doby pfipravy na zkousku se
nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky jednoho uchazece (bez ¢asu na pfipravu a pfestavky) je 9 az 12 hodin (hodinou se
rozumi 60 minut). Zkouska muaze byt rozloZzena do vice dn.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodpotici standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto ginnost HK CR a
SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
Jihostroj, a. s.

Aircraft Industries, a. s.

Vy$s§i odborna skola, Stfedni primyslova Skola automobilni a technicka
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