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Nastrojar pro formy na zpracovani plastt a tlakové liti kovu
(kod: 23-009-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obor: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: Nastrojaf

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zpusobilost

Nazev Uroven
Dodrzovani bezpeénosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek 3
Orientace v normach a v technickych podkladech pro zhotovovani, udrzbu a opravy nastrojl, naradi 3
Volba postupu prace, potfebnych nastrojud, pomuicek a pomocnych hmot 3
Provadéni funkénich zkousek nastroju, naradi, pfipravkd a méfidel 3
Méreni a kontrola délkovych rozmérli, geometrickych tvard, vzajemné polohy prvki a jakosti povrchu 3
e

mé

feni a kontrola délkovych rozmér(i, geometrickych tvart, vzajemné polohy prvkl a jakosti povrchu s vyuzitim

. ) e 3
icich a kontrolnich zafizeni
Provadeéni vypocta rozméru, uhld a zaobleni strojnich sou¢asti a polotovart 3

Urcovani opotfebeni €i zavad nastrojd, naradi, pfipravkd a méfidel a jejich ¢asti, rozhodovani o zplsobu jejich
opravy Ci renovace

Ruéni obrabéni a zpracovavani kovovych materialt a plast fezanim, stfihanim, pilovanim, vrtanim, brousenim a
ohybanim

w

Orysovani soucasti a polotovar(l s pouzitim méfidel, rysovacského naradi, pomucek, pfistrojl

Upravy a dokon&ovani povrchii &asti nastroji a naradi brousenim a le$ténim

Tepelné zpracovani drobnych ¢asti nastroj(, pripravki

Slicovavani ¢asti nastroju, pfipravku, méfidel a pomdcek, jejich ustavovani, sestavovani, justaz a fixace
Miseni viceslozkovych hmot a jejich pouzivani pfi vyrobé a opravach nastrojli, pfipravkl a méfidel
Opravovani a renovace feznych a tvarecich nastrojd, naradi, pfipravk( a méfidel

OsSetfovani a udrzba béznych obrabécich strojli, naradi, nastroji a pomucek

Obsluha konvenc¢nich soustruhu, vrtacek a vyvrtavacek

Obsluha frézek

N N WO W W W W w w

Platnost standardu
Standard je platny od: 24.11.2011 do: 15.02.2017

Nastrojaf pro formy na zpracovani plastu a tlakové liti kovud, 13.6.2026 11:11:18 Strana 1z 11



nsk

Kritéria a zptisoby hodnoceni

Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat zakladni ustanoveni bezpeénosti prace pfi vyrobé, sestaveni,

" . . o C ler . Pisemné ovéfeni
opravé a renovaci formy na zpracovani plastu nebo tlakoveé liti kovt

b) Predvést a popsat pouziti osobnich ochrannych pracovnich pomicek,
pouzivanych pfi vyrob&, sestaveni, opravé a renovaci formy na zpracovani Praktické pfedvedeni
plastll nebo tlakové liti kovl

c) Dodrzet pfi obrabéni a zpracovani kovu a plastu a pfi pouziti ruéniho

mechanizovaného naradi pravidla bezpe&nosti a ochrany zdravi pfi praci FEHER B

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Orientace v normach a v technickych podkladech pro zhotovovani, idrzbu a opravy nastrojl, naradi

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Cist vykresy forem na zpracovani plastd a tlakové liti kovi a jejich
soucasti, urcit jejich tvar, rozméry a jejich dovolené uchylky, jakost povrchu,  Praktické pfedvedeni
material, druh polotovaru

b) Cist technologické postupy vyroby forem na zpracovani plastt a tlakové
liti kovl a jejich souéasti, vycist z nich poradi technologickych operaci a Praktické pfedvedeni
z&kladni udaje pro jejich provedeni

c) Ziskat informace k vybranym soucastem forem na zpracovani plastl a
tlakové liti kovll o ¢iselnych hodnotach uchylek, viastnostech material,
technologickych podminkach obrabéni z norem, strojnickych tabulek

Praktické pfedvedeni s vyhledanim v
dilenskych tabulkach, vybérech norem

Je treba splnit vSechna kritéria.

Volba postupu prace, potfebnych nastroji, pomiicek a pomocnych hmot

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit samostatné poradi technologickych operaci pfi vyrobég, sestaveni,
opravé a renovaci formy na zpracovani plastt nebo tlakové liti kovu &i jejich  Praktické predvedeni
soucasti

b) Zvolit samostatné postup prace ve vybrané technologické operaci pfi
vyrobé, sestaveni, opravé a renovaci formy na zpracovani plastd nebo Praktické predvedeni
tlakové liti kovu €i jejich soucasti

c) Zvolit samostatné nastroje, naradi, pomucky, pomocné hmoty, méfidla a
strojni zafizeni, potfebné k uskute¢néni vybrané technologické operace pfi
vyrobé, sestaveni, opravé a renovaci forem na zpracovani plastl a tlakové
liti kova €i jejich soucasti

Praktické prfedvedeni

d) Zvolit technologické podminky uréené operace pfi vyrobé forem na

zpracovani plastd a tlakové iti kovi & jejich soucasti Prakticke predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Provadéni funkénich zkousek nastroju, naradi, pripravki a méridel

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) ZOVOV|.I’(. v}_wodny zvp’usgzb _zl<_9usky forgm na zpracovani plastd nebo tlakové liti Praktické pfedvedeni
kovu Ci jejich soucasti a jejich podminek

b) Pvrc’Jve,st zkousku forem na zpracovani plastd nebo tlakové liti kovl i jejich Praktické predvedeni
soucasti

c) V}/i"l,(qurll.Otlt vyslve,dky zkousky forem na zpracovani plastu nebo tlakoveé liti Praktické predvedeni
kov &i jejich soucasti

d) h{ayrhqput prlpva'dnpu Upravu forerp na zpracovani pvlastu nebo tlakoveé liti Praktické predvedeni
kovu ¢&i jejich soucasti podle vysledkd provedené zkousky

Je treba splnit vSechna kritéria.

Méreni a kontrola délkovych rozméru, geometrickych tvaru, vzajemné polohy prvku a jakosti
povrchu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit méfidla a pomucky potfebné ke kontrole vybranych délkovych

rozmér(l forem na zpracovani plastl a tlakové liti kovi ¢i jejich souéasti FRIEE ek e

b) Zvolit méfidla a pomucky potfebné ke kontrole geometrického tvaru a
vzajemné polohy ploch forem na zpracovani plastu a tlakové liti kovu &i jejich  Praktické pfedvedeni
soucasti

c¢) Zvolit méfidla a pomucky potfebné ke kontrole jakosti povrchu forem na

zpracovani plastu a tlakové liti kovu &i jejich soucasti FEHER B

d) Zméfit vybrané délkové rozméry forem na zpracovani plasta a tlakové liti
kov ¢€i jejich souc¢asti pevnymi, posuvnymi a mikrometrickymi méfidly nebo  Praktické prfedvedeni
méficimi pfistroji

e) Zvolit samostatné méfici metodu pro méfeni a kontrolu geometrického

tvaru a vzajemné polohy ploch forem na zpracovani plastl a tlakové liti kovi  Praktické predvedeni
Ci jejich soucasti

f) Zméfit a zkontrolovat geometricky tvar a vzajemnou polohu ploch forem na

zpracovani plastu a tlakové liti kovu &i jejich souc¢asti méfidly a méficimi Praktické pfedvedeni
pfistroji

g),Zmeorls a zllfontrolovv,at !akost povvrcr)u.forg[p na zpracovani plastu a tlakové Praktické predvedeni
liti kovd &i jejich sou€asti kompara&nimi méfidly

Je tfeba splnit vSechna kritéria.
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Méreni a kontrola délkovych rozmérul, geometrickych tvaru, vzajemné polohy prvku a jakosti
povrchu s vyuzitim méficich a kontrolnich zafizeni

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit méfici metodu a vhodné méfici pfistroje pro méreni délek, méfeni a

kontrolu geometrického tvaru a vzajemné polohy ploch forem na zpracovani  Praktické predvedeni
plastll a tlakové liti kovU &i jejich soucasti

b) Zméfit a zkontrolovat délkové rozméry, geometricky tvar a vzajemnou

polohu ploch forem na zpracovani plastu a tlakové liti kovu Ci jejich soucasti  Praktické prfedvedeni
s pouzitim optickych méficich pfistrojl

c) Zméfit a zkontrolovat jakost povrchu forem na zpracovani plastl a tlakové S .
o AR s it - L g e o Praktické predvedeni
liti kova &i jejich sou€asti s pouzitim optickych méficich pfistroju

Je treba splnit vSechna kritéria.

Provadéni vypocti rozméra, uhla a zaobleni strojnich soucasti a polotovart

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Provést potfebné pomocné vypocty z udajd, uvedenych na vykresech Pi o xw
e 3 e AR x g isemné ovéreni
forem na zpracovani plastu a tlakové liti kovu €i jejich soucasti

b) Provést vypocet rozméru zakladnich mérek pro nastaveni sinusového . e
. s TR Pisemné ovéreni
pravitka ke kontrole zadané kuzelovitosti &i Ukosu

c¢) Vypocitat pro zadany délkovy rozmér a ulozeni dané znackou ISO mezni . f o xw
" . . 7 Pisemné ovéreni
rozméry a stanovit druh uloZeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Urcovani opotiebeni ¢i zavad nastroju, naradi, pripravki a méridel a jejich €asti, rozhodovani o

zpusobu jejich opravy ¢i renovace

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat formu na zpracovani plasti nebo tlakové liti kovu &i jejich e .
e en s N P IV . Y Praktické predvedeni

soucasti, zjistit jejich opotfebeni €i zavady a urcit jejich moznou pficinu

b) Rozhodnout o zplGsobu opravy ¢&i renovace poskozené &i opotfebené e ,
. . Y s SO et Praktické predvedeni
formy na zpracovani plastu nebo tlakové liti kovu &i jejich sou€asti

c) Navrhnout Upravu forem na zpracovani plastl a tlakové liti kov i jejich e .
NS NP, . - o Cxi . Praktické predvedeni
soucasti s cilem zamezit &i snizit moznost jejich opotfebeni ¢i zavad

Je tieba splnit vSechna kritéria.
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Ruéni obrabéni a zpracovavani kovovych materialti a plasttl fezanim, stfihanim, pilovanim, vrtanim,
brousenim a ohybanim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Poouzwat rJastrOJe, nafadi a pomucky pro ruéni obrabéni a zpracovani Praktické pfedvedeni
kovu a plastu

b) Dosahnout Zadoucich rozmér(i a tvaru forem na zpracovani plastd a

tlakové liti kovdl a jejich sti ruénim obrabénim a zpracovanim Praktické predvedeni

c) v\/yuzwat fucinl’mechanlzo’ve}ne n?radl ke zvyseni produktivity prace Praktické predvedeni
ruéniho obrabéni a zpracovani kovul a plastu

d) Obrabét a zpracovavat ruéné kovové materialy a plasty Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Orysovani soucasti a polotovaru s pouzitim méridel, rysovaéského naradi, pomucek, pristroji

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Ory§ovat dvojrozmérnou soucast s pouzitim méfidel, rysovagského naradi Praktické pfedvedeni
a pomucek

b) Orysvova]t trOervzm’ernou sE)ucast na rysovaci desce s pouzitim méfidel, Praktické pfedvedeni
rysovacského nafadi a pomucek

c) Orygovat vs,oucast s pouz@lm, rysovvgc’skehvc') pol_ohovacmo pristroje, Praktické pFedvedent
hrotového pristroje, univerzalniho déliciho pfistroje

d) Zkontrolovat orysovanou soucast Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

o w »

Upravy a dokonéovani povrchi éasti nastroji a naradi brousenim a lesténim
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Rucéné brousit a lestit funkéni ¢asti forem na zpracovani plastu a tlakové

liti kova €i jejich soucasti s dosazenim predepsaného tvaru a jakosti povrchu LR pEdEE

b) Ruéné brousit a lestit funkéni ¢asti forem na zpracovani plastll a tlakové
liti kov( ¢i jejich souéasti s pouzitim ruéniho mechanizovaného nafadi s Praktické pfedvedeni
dosazenim pfedepsaného tvaru a jakosti povrchu

Je treba splnit obé kritéria.
Tepelné zpracovani drobnych ¢asti nastrojua, pripravku

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Stanovit Zadouci vySi teploty pro dany material a technologickou operaci  Praktické pfedvedeni

b) Ohfat soucast na zihaci, kalici ¢i popoustéci teplotu Praktické pfedvedeni
c¢) Ochladit souc¢ast v Iazni nebo v jiném chladicim prostfedi Praktické predvedeni
d) Zkontrolovat vysledek tepelného zpracovani Praktické pfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Slicovavani ¢asti nastrojui, pripravkl, méridel a pomiucek, jejich ustavovani, sestavovani, justaz a
fixace

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Slicovat ¢asti forem na zpracovani plastd a tlakové liti kovu Praktické prfedvedeni

b) Ustavit ¢asti forem na zpracovani plastl a tlakové liti kovl do pfedepsané

Praktické pfedvedeni
polohy

c) Zajistit polohu ¢asti forem na zpracovani plastd a tlakové liti kovu

svrtanim, seSroubovanim a skolikovanim FREI e DiEerEe e
d) Sestavit jednotlivé ¢asti forem na zpracovani plastu a tlakové liti kovl Praktické prfedvedeni

e) Nastavit zadouci vzajemnou polohu nastavitelnych ¢asti forem na

zpracovani plastu a tlakové liti kova a tuto polohu zajistit FEHERS B

Je tieba splnit vSechna kritéria.
Miseni viceslozkovych hmot a jejich pouzivani pfi vyrobé a opravach nastroju, pripravka a méridel

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Odmeéfit a smisit viceslozkové hmoty v pfedepsaném poméru a

potfebném mnozsti Praktické predvedeni

b) Pfipravit ¢asti forem na zpracovani plastl a tlakové liti kovl k aplikaci

tmeld, licich pryskyfic, lepidel Praktické predvedeni

c) Aplikovat pfi vyrobé a opravach forem na zpracovani plastu a tlakové liti

kov €i jejich soucasti tmely, lici pryskyfice, lepidla nanasenim a odlévanim ABLIE BNl

d) Vystavit formy na zpracovani plast nebo tlakové liti kovu €i jejich soucéasti
s aplikovanymi tmely, licimi pryskyficemi a lepidly plsobeni pfedepsané Praktické pfedvedeni
teploty

Je treba splnit vSechna kritéria.

Opravovani a renovace feznych a tvarecich nastrojl, naradi, pripravki a méridel

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Demontovat formy na zpracovani plastd nebo tlakové liti kovu &i jejich

soudasti Praktické prfedvedeni

b) Posoudit opotfebeni i posSkozeni, rozhodnout o zplsobu renovace &i

opravy forem na zpracovani plasti nebo tlakové liti kov( &i jejich souéasti Praktické predvedeni

¢) Vyménit, opravit ¢i renovovat opotfebené &i poskozené ¢asti forem na

zpracovani plastl nebo tlakové liti kovu SR e

d) Sestavit a sefidit formu na zpracovani plast nebo tlakové liti kovt Praktické prfedvedeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.
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Osetrovani a udrzba béznych obrabécich strojil, naradi, nastroji a pomucek

Kritéria hodnoceni

a) OSetfit obrabéci stroje pouzivané pfi vyrobé a opravach forem na
zpracovani plastl a tlakové liti kovl i jejich soucasti a provést jejich béznou
udrzbu

b) Spravné ulozit, udrZzovat, ostfit a podle potieby upravit nastroje, nafadi a
pomi{icky pouzivané pfi vyrobé a opravach forem na zpracovani plastl a
tlakové liti kov(

Je tieba splnit obé kritéria.

Obsluha konvenénich soustruht, vrtacek a vyvrtavacek

Kritéria hodnoceni
a) Upnout bez poskozeni obrobek na soustruzich, vrtackach a vyvrtavackach

b) Upnout nastroje bézné pouzivané pfi technologickych operacich
vykonavanych na soustruzich, vrtaCkach a vyvrtavackach

c) Nastavit fezné podminky pfi technologickych operacich vykonavanych na
soustruzich, vrtatkach a vyvrtavackach, sefidit stroj

d) Obrobit technologickymi operacemi na soustruzich, vrtackach a
vyvrtavackach formy na zpracovani plast( nebo tlakové liti kovl a jejich ¢asti

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Obsluha frézek

Kritéria hodnoceni
a) Upnout bez poskozeni obrobek na frézkach

b) Upnout nastroje bézné pouzivané pfi technologickych operacich
vykonavanych na frézkach

c¢) Nastavit fezné podminky pfi technologickych operacich vykonavanych na
frézkach, sefidit stroj

d) Obrobit technologickymi operacemi na frézkach formy na zpracovani
plastl nebo tlakové liti kov( a jejich ¢asti

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovi$tém a s pozadavky bezpecnosti prace a
ochrany zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zpUsobilost je vyZadovana (odkaz na povolani v NSP
- http://katalog.nsp.cz/karta_tp.aspx?id_jp=2193&kod_sm1=37).

Povinnosti zkousejiciho je dbat na to, aby zkouska probihala podle tohoto hodnoticiho standardu.

PFi ovérovani kritérii formou praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet pfedevsim k bezpeénému provadéni vSech ukonl
a ke kvalité zhotoveného produktu.

Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o prabéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,vyhovél“ nebo ,nevyhovél“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud ,vyhovél*,
pokud uchaze€ spinil pro vSechny kompetence, nebo ,nevyhoveél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplinil. Pfi
hodnoceni ,nevyhovél* uvadi zkousejici vzdy zddvodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich
Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba anebo jeden
autorizovany zastupce autorizované pravnické osoby.
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Pozadavky na odbornou zptisobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespori jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stredni vzdélani s vyucnim listem v oboru vzdélani nastrojar + stfedni vzdélani s maturitni zkouskou a alespon 5 let
odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti strojirenské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani nebo
odborného vycviku v oboru, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim Zadosti o udéleni
autorizace.

b) Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani strojirenstvi a alespori 5 let odborné praxe v Fidicich pozicich
v oblasti strojirenské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v oboru, z toho
minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

c) Vyssi odborné vzdélani v oblasti strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti strojirenské
vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku v oboru, z toho minimalné jeden rok v
obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

d) Vysokoskolské vzdélani se zamérenim na strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti
strojirenské vyroby nebo ve funkci ucitele odbornych pfedméti nebo odborného vycviku v oboru, z toho minimainé jeden
rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim Zadosti o udéleni autorizace.

DalSi pozadavky:

— Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci pedagogického
pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych zakonu, ve znéni
pozdéjSich predpist, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona &. 111/1998 Sb., o vysokych Skolach a o zméné a
doplnéni dalSich zakonl (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich predpisu, nebo praxi v oblasti vzdélavani
dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouseni), nebo nema osvéd&eni o profesni kvalifikaci 75-001-T Lektor dalSiho
vzdélavani, musi byt absolventem pfipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci ¢asti prvni, hlavy Il a IV zakona €.
179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkd dalSiho vzdélavani a o zméné nékterych zakonu (zakon o uznavani
vysledku dalSiho vzdélavani), a pfipravy zaméfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dlirazem na psychologické
aspekty zkouseni dospélych v rozsahu minimalné 12 hodin.

— Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, musi byt schopna organizacné zajistit zkusebni
proces véetné vyhodnoceni na PC a vydani jednotného osvédceni (staci dolozit Eestnym prohlasenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni poZzadavkil na odbornou zptsobilost pfedlozenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zpusobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankach autorizujiciho organu: www.mpo.cz

Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici minimalné nasledujici materialné-
technické zazemi:

— Dilenské prostory a pfisun potfebné energie odpovidajici bezpeénostnim a hygienickym predpisim

— Strojni zafizeni v&etné nastroju k dokonceni i Upravam zadané formy na zpracovani plastu nebo tlakové liti kovu a
jejich Casti (vrtacka, soustruh, frézka) vCetné pfislusenstvi

— Ruéni nastroje, narfadi a pomucky pouzivané pfi slicovani, dohotoveni €i Upravach zadané formy na zpracovani plastu
nebo tlakové liti kovu a jejich ¢asti (uvedené na seznamu vyrobku, na nichz bude zkouska provadéna u pfislusné
autorizované osoby)

— Libovolné ruéni naradi a pom(icky potfebné pro upinani nastrojii a obrobku a sefizovani stroju

— Méfidla (posuvné méfitko, mikrometricka méfidla, thloméry, uhelniky, Sablony)

— Libovolné méfici pfistroje a zafizeni

— Dilenské tabulky a platné normy

K Zadosti o udéleni autorizace Zadatel pfilozi seznam svého materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s
pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu pro uc€ely zkousky. Pokud Zzadatel bude pfi zkouskach vyuZzivat
materialné-technické vybaveni jiného subjektu, pfiloZi k Zadosti o udéleni nebo prodlouzeni platnosti autorizace smlouvu
(popfipadé smlouvy) umozriujici jeho uzivani nejméné po dobu 5 let ode dne podani zadosti o udéleni nebo prodlouzeni
platnosti autorizace.
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Doba pripravy na zkousku

Celkova doba pfipravy na zkousku (véetné pfipadnych ¢asu, kdy se uchaze¢ pfipravuje béhem zkousky) je 15 az 30
minut. Do doby pfipravy na zkousku se nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP
a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky (bez €asu na pfestavky a na pfipravu) je 22 az 30 hodin (hodinou se rozumi 60
minut).
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard pfipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto &innost HK CR a SP CR.
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