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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Prijimani zakazek na vyrobu panskych plast'a a bund
Kritéria hodnoceni

a) Oslovit zakaznika, zjistit jeho pozadavky, doporucit vhodny model odévu
pro danou postavu a Ucel pouziti odévu (tvar, ¢lenéni, délka, funkéni a
zdobné prvky, volba materialu)

b) Vyhotovit technicky popis a technicky nakres (siluetu a ¢lenéni odévu —
pohled na pfedni a zadni dil, detaily, popfipadé vnitfni vypracovani)
konkrétniho odévu (panského podsitého plasté nebo podsité bundy) na
zakazkovy list

c) Zméfit zakladni, pomocné a pfipadné kontrolni télesné rozméry na
postavé zakaznika, potfebné pro zhotoveni konkrétniho odévu (panského
plasté nebo bundy), pouzit krejéovské méfidlo, pfi méfeni dodrzet obvyklé
poradi méreni a zasady méfeni télesnych rozméru

d) Zapsat jednotlivé télesné rozmeéry zakaznika (pouzivat obvyklé nazvy a
zkratky zakladnich télesnych rozméru)

e) Zméfit krejovskym méfidlem materidl, ktery si pfinesl zédkaznik,
zkontrolovat kvalitu, zjistit slozeni materialu, zapsat délku a Sifi materialu do
zakazkoveho listu a zaevidovat donesenou odévni pfipravu; Poradit
zakaznikovi pfi volbé materialu z nabidky firmy (vybér z fiktivniho katalogu),
stanovit vhodnou drobnou pfipravu

f) Stanovit pfedbéznou cenu zakazky (podle fiktivniho ceniku firmy), dojednat

se zakaznikem termin dokonc&eni zakazky, doplnit dal$i dulezité udaje do
zakazkoveho listu (jmeéno, kontakt na zakaznika, pfedb&znou cenu, zalohu,
termin dokonceni zakazky)

Je treba splnit vSechna kritéria.

Konstruovani striht dilti a soucasti panskych plast'd a bund
Kritéria hodnoceni

a) Pripravit pomucky pro konstrukci stfiht odévu

b) Provést konstrukéni vypocty potfebné pro konstrukci konkrétniho odévu
(panského podsitého plasté nebo podsité bundy), vyuzit zjisténé télesné
rozmery

c) Zhotovit konstrukéni sit' a zakreslit jednotlivé €asti zakladniho stfihu
konkrétniho odévu (panského podsitého plasté nebo podsité bundy), pouzit
obecné pouzivanou metodiku konstrukce stfihu

Je tfeba splnit vS§echna kritéria.
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Zpusoby ovéreni

Praktické prfedvedeni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Zpusoby ovéreni

Praktické prfedvedeni

Praktické prfedvedeni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
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Modelovani zakladnich stfihti panskych plasta a bund
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Provést modelovou Upravu zakladniho stfihu konkrétniho odévu

(panského podsitého pla&ts nebo podsité bundy) dle zvolené fazony HELHES Bl @ il @

b) Vykreslit obrysy jednotlivych dill, vyznacit potfebné znacky (nastfihy,
zaSevky, kapsy), porovnat stfih s technickym nakresem a popisem ze Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni
zakazkového listu

c) Vytvofrit stfihové Sablony dilt — pfidat patfi¢né Sitky na Svové a koncové

zalozky, vytvofit potfebné dilenské ablony SRS piEEl € Tl @)

Je treba splnit vSechna kritéria.

Sestavovani stiihovych poloh pro oddélovani dilti a soucasti odévu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vyzehlit material, zjistit jeho srazlivost a zpracovatelské vlastnosti,

preméfit délku a Sitku Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

b) RozloZit nebo sloZit textilii v zavislosti na fazoné a pouzitém materiélu,

vyrovnat okraje textilie, zajistit textilii proti posunuti Praktické predvedeni a Ustni ovéreni

c) Sestavit Sablony do stfihové polohy (respektovat pozadavky na pokladani
stfihovych Sablon — podle referenéni linie, podle charakteru materialu, Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
respektovat soumérnost a navaznost vzoru, dbat na Usporu materialu)

d)’ vZakresllt obrysy jednotlivych dill, vyznacit potfebné znacky (nastfihy, Praktické pfedvedeni a Ustni ovéFeni
zaSevky, kapsy)
e) Stanovit spotfebu materialu na zadany odévni vyrobek Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Oddélovani jednotlivych dilti a souc¢asti odévu
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vystfihnout jednotlivé dily z odévniho materialu (podle zakresleni

stfihovych ablon, véetné néstfina) Prakticke predvedeni

b) Zkontrolovat nastfihané dily, oznacit jednotlivé nastfihané dily a pfipravit

pro pfedani na Siti Praktické predvedeni

c) Dodrzovat pfedpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci, pouzivat
navody k obsluze a udrzbé stroji a zafizeni, udrzovat pofadek a Cistotu na Praktické prfedvedeni a Ustni ovéfeni
pracovisti

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Volba technologického postupu ke zhotovovani panskych plast'a a bund

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Stanovit vhodny technologicky postup pro zhotoveni konkrétniho odévu

(panského podsitého plasts nebo podsité bundy) HELHES Bl @ il @

b) Urcit stroje a zafizeni pro zhotoveni konkrétniho odévu (panského
podsitého plasté nebo podsité bundy), zohlednit viastnosti materialu a Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni
seznam strojového vybaveni, které je k dispozici

Je tireba splnit obé kritéria.

Sesivani jednotlivych dili a soucasti panskych plast'i a bund a montaz vyrobku
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Pripravit konkrétni odév (pansky podsity plast nebo podSitou bundu) k 1.
zkouSce — v souladu se zvolenou technologii spojit jednotlivé dily
stehovanim a Sitim, koncové zalozky zastehovat podle oznaceni, vypracovat
detaily a soucasti, jejichz tvar Ize po zkouSce zménit, doplnit odévni pfipravu

Praktické predvedeni

b) Provést Upravy po 1. zkouSce — v souladu se zvolenou technologii
dokonc¢it jednotlivé operace dilct, pfipravit podsity plast nebo podsitou Praktické prfedvedeni
bundu ke 2. zkouSce

c) Provést Upravy po 2. zkouSce, dokoncit odévni vyrobek, nebo podrobné

vysvétlit postup dokon&eni odévniho vyrobku ARIIELD PO Ml U G

d) Dodrzovat predpisy o bezpe€nosti a ochrané zdravi pfi praci, pouzivat
navody k obsluze a udrzbé strojl a zafizeni, udrzovat pofadek a Cistotu na Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
pracovisti

Je treba splnit vSechna kritéria.

Obsluha specialnich Sicich stroju pfi vyrobé panskych plast'i a bund
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Obnitkovat okraje jednotlivych dilt a souéasti konkrétniho odévu —

panského podsitého plasté nebo podsité bundy Pl de el

b) Vysit dirku na konfekénim dirkovacim stroji Praktické pfedvedeni
c) Zaposit zalozky na zapoSivacim stroji Praktické predvedeni
d) Prisit knoflik na knoflikovacim stroji Praktické pfedvedeni
e) Vysit uzavérku na zavorovacim stroji Praktické prfedvedeni
f) Obsluha stroje s klikatym stehem Praktické prfedvedeni

g) Dodrzovat pfedpisy o bezpe&nosti a ochrané zdravi pfi praci, pouzivat
navody k obsluze a udrzbé stroji a zafizeni, udrzovat pofadek a Cistotu na Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
pracovisti

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Tvarovani panskych plast’i a bund
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Podlepit jednotlivé ¢asti konkrétniho odévu (panského podsitého plasté
nebo podsité bundy) podle potfeby vzhledem k dané fazoné a materialu:
nastavit teplotu, tlak, dobu trvani, event. program podlepovani podle
vlastnosti spojovanych material(i

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

b) Zazehlit uréené dily podle druhu odévu podle vSeobecné pouzivanych

- Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
pravidel

c) Provést mezioperacni Zehleni, zaZzehlovani a rozzehlovani dle zvolené
fazony a technologie pro konkrétni odév (pansky podsity plast nebo podsitou Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni
bundu)

d) VyZehlit hotovy vyrobek podle technologickych pravidel kone&ného

Zehleni, nebo vysvétlit postup koneéného Zehleni Praktické predvedeni nebo Ustni ovérent

e) Dodrzovat predpisy o bezpe&nosti a ochrané zdravi pfi praci, pouzivat
navody k obsluze a udrzbé strojl a zafizeni, udrzovat pofadek a Cistotu na Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
pracovisti

Je treba splnit vSechna kritéria.

Zkouseni rozpracovanych panskych plast'ad a bund
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Provést 1. zkousku rozpracovaného odévu (panského podsitého plasté

nebo podsité bundy), oznadit potfebné Upravy a zmény (kfidou, Spendliky,

stehovanim) — postupovat v souladu se zvolenou technologii, dodrzovat

obecné pouzivané zasady pro zkouSeni odévu (sledovat celkovy tvar a Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
padnuti odévu, umisténi ¢lenicich Sva, osy jednotlivych dil{l, pfiléhavost a

pfiméfenou volnost v obvodovych partiich, Sifi, délkové miry, vzhled kazdé

jednotlivé soucasti)

b) Snazit se vyhovét pfanim a pfipominkam zakaznika, posoudit, zda ¢lenici
Svy a ozdobné detaily odévu odpovidaji estetickym a funkénim pozadavkdm  Praktické predvedeni a Ustni ovéfeni
podle typu postavy zakaznika

c) Provést 2. zkousku rozpracovaného odévu (panského podsitého plasté

nebo podsité bundy) Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Kontrola kvality pri zhotovovani panskych plast’i a bund

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat konkrétni odév (pansky podSity plast nebo podSitou bundu)
pred zkouskou (zkontrolovat, zda €lenici Svy a jednotlivé detaily odévu
odpovidaji technickému nakresu a technickému popisu, pfeméfit odév a
srovnat s naméfenymi hodnotami)

Praktické predvedeni a ustni ovéreni

b) Provést kontrolu jednotlivych operaci (posoudit, zda odév odpovida

pozadavkaim na kvalitu §iti a Zehleni) Praktické predvedeni a ustni ovéreni

c) Provést celkovou kontrolu hotového vyrobku — posoudit, zda odév

odpovida technickému nakresu a technickému popisu, pozadavkim na Praktické predvedeni nebo ustni ovéfeni
kvalitu Siti a Zehleni, nebo vysvétlit postup provadéni vystupni kontroly

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Vyrobce panskych plasta a bund, 14.3.2026 19:41:39 Strana 5z 10



nsk

Sefizovani Sicich stroju pfi zhotovovani panskych plast'a a bund
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat, zda stroje potfebné pro zhotoveni konkrétniho odévu

(panského podsitého plasté nebo podsité bundy) jsou Eisté a funkeni a Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
odpovidaji pfedpisim BOZP a pozarni prevence

b) Zkontrolovat, zda parametry a sefizeni stroju a zafizeni potfebnych pro

zhotoveni konkrétniho odévu (panského podsitého plasté nebo podsité e e ey
P . . g . - Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

bundy) odpovidaji zpracovavanému materialu a zhotovovanému odévu,

sefidit stroje podle zpracovavaného materialu a zhotovovaného odévu

c¢) Provést udrzbu vybraného stroje v souladu s pracovnim postupem a podle

technickych dispozic (o€isténi stroje od provoznich necistot, zkontrolovat Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
zasobu oleje, doplnit olej)

d) Provést vyménu jehly a niti u jednojehlového Siciho stroje, obnitkovaciho Praktické piedvedeni a tstni ovafeni
stroje, dirkovaciho stroje P

e) Dodrzovat pfedpisy o bezpe&nosti a ochrané zdravi pfi praci, pouzivat
navody k obsluze a udrzbé stroji a zafizeni, udrzovat pofadek a Cistotu na Praktické predvedeni a Ustni ovéfeni
pracovisti

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Predavani zakazek ve vyrobé odévil zakaznikim
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a)’ Zpraﬂco_vat vysleerou kalku]a(_:l —,vypocVEat cenu vyrobku podle skute¢nych Praktické pfedvedent a Ustni ovéFent
nakladi (informace Cerpat z fiktivniho ceniku firmy)

b) Zkontrolovat hotovy odévni vyrobek na postavé zakaznika, posoudit, zda
odpovida estetickym pozadavkim, pfani zadkaznika a pozadavkim na kvalitu = Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
zpracovani odévniho vyrobku

c) Predat hotovy vyrobek zakaznikovi, informovat o zplsobu oSetfovani Praktické piedvedeni a tstni ovafeni
vyrobku, vyplnit pokladni doklad P

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi predpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO), o éemz bude autorizovanou osobou vyhotoven a uchaze¢em podepsan
pisemny zaznam. Zdravotni zpUsobilost pro vykonani zkousky neni vyZadovana.

Pfi zkouSce jsou ovéfované odborné kompetence a kritéria hodnoceni sestaveny v jeden proces (v technologické
navaznosti jednotlivych &innosti) — uchazedi je zadano zhotoveni stfihu konkrétniho odévu (podsitého plasté nebo
podsité bundy) pro konkrétniho zakaznika (tzn. na konkrétni postavu), nastfihani dilt (z vrchového materialu) a
rozpracovani saka nebo plasté nejméné po 2. zkousSku, v€etné oprav po 2. zkouSce (tzn. budou kompletné vypracovany
dilce a montaz bude provedena minimalné stehovanim).

Z duvodl jednotného pfistupu k pfezkou$eni uchazeée bude pansky plast celopodsity, s fazonou a limcem se
stojackem, zapinany na knofliky, vnéjsi pfedni dily budou mit 2 boéni liStové kapsy, v levém podSivkovém pfednim dile
bude 1 dvouvypustkova kapsa, zadni dil bude vypracovan se stfedovym Svem a nakrytovym rozparkem, rukavy budou
hlavicové dvouSvové, v ramenou budou ramenni vyztuze. Panska bunda bude celopodSita, s limcem nebo stojackem,
zapinana na zip, vnéjsi pfedni dily budou mit 2 bo¢ni prostfizené kapsy, v levém podSivkovém pfednim dile bude 1
dvouvypustkova kapsa, zadni dil bude vypracovan se sedlem, rukavy budou hlavicové dvousvové. DalSi detaily jsou
volitelné.

Uchazec si zvoli plast nebo bundu, dale zvoli konkrétni podobu (fazonu), pfiéemz musi respektovat vySe uvedené
poZzadavky a moznosti strojového vybaveni autorizované osoby. Informaci o zvoleném odévu a fazoné sdéli uchaze¢
autorizované osobé pred zkouskou.

Autorizovana osoba zpracuje seznam strojového vybaveni (stroju a zafizeni, které jsou k dispozici) a umozni uchazeci
se s nim seznamit v pfedstihu (minimalné 1 tyden) pfed zkouSkou. Déle autorizovana osoba zpracuje prehled
doporucené literatury a umozni uchazeci se s nim seznamit v pfedstihu (minimalné 1 mésic) pfed zkouskou;
autorizovana osoba umozni uchazedi pfi zkousce pouzivat odbornou literaturu pro konstrukci stfih(.

Uchazec si ke zkouSce pfipravi a pfinese psaci a kreslici potfeby, vystfizené stfihové a dilenské Sablony, odévni
material v potfebném mnozstvi (vrchovou textilii v metrazi, podSivku a kapsovy, vyztuzny a vyplfikovy material ve formé
nastfihanych dilll a soucasti, drobnou pfipravu). V pfipadé, Ze bude odborna kompetence Sestavovani stfihovych poloh
pro oddélovani dilt a sou¢asti odévl uznana z jiné PK, neni nutno pfinést vystfizené stfihové Sablony. V pfFipadé, ze
bude uznana z jiné PK odborné kompetence Oddeélovani jednotlivych dilll a soucasti odévd, je nutné si ke zkousce
pfinést nastfihané dily i z vrchového materialu. Uchazec zajisti ke zkouSce pfitomnost osoby, na kterou bude
zhotovovan vyrobek.

Jednotliva kritéria hodnoceni se ovéfuji uvedenymi nastroji hodnoceni a zaméfuji se jak na vysledek pracovni ¢innosti,
tak na proces. Pfi ovéfovani splnéni kritérii hodnoceni formou praktického pfedvedeni je tfeba se zaméfit na kvalitu
zhotoveného vyrobku (vzhled, funkénost, pfesnost tvaru a rozmérud) a dale je tfeba pfihlizet pfedevsim k technologickym
moznostem a také bezpe&nému provadéni vSech ukonul (zkouSejici sleduje uchazece v prabéhu pinéni zadaného ukolu
z hlediska dodrzovani zasad bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci). Pfi ovéfovani splnéni kritérii hodnoceni formou
praktického pfedvedeni a Ustniho ovéfeni se pozaduje stru¢né slovni doplnéni pfedvedené &innosti v souladu s
doporucenou literaturou, ve smyslu vysvétleni nebo obhajoby zvoleného postupu &i feSeni.

V prfipadech, kdy je jako zpusob ovéfeni uvedeno ,Praktické pfedvedeni nebo Ustni ovéfeni®, mize podle ¢asové
naroc¢nosti fazony uchaze¢ operace uvedené v kritériich hodnoceni prakticky provést nebo vysvétlit, tzn., ze trupovy
vyrobek (plast nebo bunda) nemusi byt zcela dokoncen.

PFi ovéfovani odborné kompetence Obsluha specialnich Sicich stroju pfi vyrobé panskych plastl a bund voli uchaze¢ v
kritériu hodnoceni a) dily v zavislosti na zvolené fazoné a materialu, pro kritérium hodnoceni b) zvoli uchaze¢ typ dirky v
zavislosti na typu odévu a zvolené fazoné. VSechna kritéria hodnoceni této odborné kompetence muze uchaze¢ spinit
na vzorku jiného materialu, tzn., Ze tato odborna kompetence nemusi byt ovéfovana na zhotovovaném vyrobku.
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Vysledné hodnoceni

ZkouSejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o pribéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkou$Sky zni bud' ,vyhoveél“,
pokud uchaze¢€ splnil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. PFi
hodnoceni ,nevyhovél“ uvadi zkou$ejici vzdy zdGivodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich
Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro

pfislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfisluSnou profesni kvalifikaci.

Pozadavky na odbornou zpusobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovanda osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespori jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stfedni vzdélani s vyuénim listem v oboru vzdélani zaméfeném na zhotovovani panskych odévl a stfedni vzdélani s
maturitni zkouskou (i v jiném oboru) a alespori 5 let odborné praxe v oblasti vyroby odévl nebo ve funkci ucitele
odborného vycviku nebo praktického vyu€ovani v odévnim oboru.

b) Stfedni vzdélani s maturitni zkouSkou v oboru vzdélani zaméfeném na odévnictvi a alespon 5 let odborné praxe v
oblasti vyroby odévu nebo ve funkci ucitele odborného vycviku nebo praktického vyu€ovani v odévnim oboru.

c) Vysokoskolské vzdélani se zaméfenim na odévni technologie a alespori 5 let odborné praxe v oblasti vyroby odévu
nebo ve funkci ucitele odbornych pfedméti nebo odborného vycviku nebo praktického vyu€ovani v odévnim oboru.

d) Profesni kvalifikace 31-007-H Vyrobce panskych plastd a bund a stfedni vzdélani s maturitni zkouskou a alespon 5
let odborné praxe v oblasti vyroby odévu nebo ve funkci ucitele odborného vycviku nebo praktického vyucovani v
odé&vnim oboru.

Dalsi pozadavky:

e Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zdkona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakon(, ve znéni pozdéjsich pfedpisl, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona &. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a o zméné a doplnéni dalSich zakonU (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjsich predpisl, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouSeni), nebo neméa osvéd&eni o profesni kvalifikaci 75-
001-T Lektor dalSiho vzdélavani, mize byt absolventem pfipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci ¢asti
prvni, hlavy lll a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani a o zméné
nékterych zakonu (zakon o uznavani vysledkd dalsiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich pfedpist, a pfipravy
zaméfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dlirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v
rozsahu minimalné 12 hodin.

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni poZzadavki na odbornou zpGsobilost autorizujicimu organu, a to
predloZenim dokladu nebo dokladl o ziskani odborné zpUsobilosti v souladu s hodnoticim standardem této profesni
kvalifikace, nebo takovym postupem, ktery je v souladu s poZadavky uvedenymi v hodnoticim standardu této profesni
kvalifikace autorizujicim orgdnem stanoven.

Zadost o udéleni autorizace naleznete na internetovych strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo primyslu a
obchodu, www.mpo.cz.
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici krejéovskou dilnu umozniujici ovéreni
v8ech odbornych kompetenci, vybavenou pro zhotoveni panskych plastl a bund, tzn. minimalné nasledujici materialné-
technické vybaveni:

Pracovisté pfijmu zakazky (stul, fiktivni katalog pro vybér materialu z nabidky firmy, fiktivni cenik firmy, formulare
zakazkovych listl, psaci potfeby) a kontroly kvality (krejéovské pracovni pomucky — jehly, Spendliky, kfidy, ndzky
koneckovaci, krejéovskou nastavovaci loutku panskou)

Pracovisté se zakladnim vybavenim pro konstruovani odévu (stdl minimalni délky 1,5 m, kreslici pomdcky), material
pro zhotoveni stfihtd a $ablon (stfihovy a $ablonovy papir); pro konstrukci stfihtl je mozné pouzit i pocitatovou
jednotku s grafickym programem

Stfihaci zafizeni, pomucky a techniku (stfihaci stll s délkou nejméné 2,5 m, ndzky s délkou ostfi nejméné 10 cm,
ruéni fezaci stroj)

Fixacni techniku (fixaéni lis), Zehlici pracovisté a techniku (parni a elektrickou nebo elektroparni Zehli¢ku, Zehlici stdl,
zakladni tvarovky)

Sici stroje (pramyslovy jednojehlovy Sici stroj se stehem vazanym, primyslovy jednojehlovy Sici stroj se stehem
klikatym). Specialni stroje (obnitkovaci tfi nebo vicenitny stroj, konfek&ni dirkovaci stroj, zaposivaci stroj,
knoflikovaci stroj, zavorovaci stroj)

Navody k obsluze a udrzbé Sicich stroju a zafizeni

PFisun potfebné energie odpovidajici bezpe¢nostnim a hygienickym predpisim

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro realizaci zkousky z hlediska BOZP odpovidaly bezpeénostnim pozadavkim a
hygienickym limitdm na pracovni prostfedi a pracovisté.

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s pozadavky
uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Zajisténi vhodnych prostor pro provadéni zkousky prokazuje
zadatel odpovidajicim dokladem (napf. vypis z katastru nemovitosti, najemni smlouva, dohoda) umoznujicim jejich
uzivani po dobu platnosti autorizace.

Doba pfipravy na zkousku

Uchaze€ ma narok na celkovou dobu pfipravy na zkousSku v trvani 15 minut. Do doby pfipravy na zkousku se
nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky jednoho uchazece (bez ¢asu na prestavky a na pfipravu) je 24 az 32 hodin
(hodinou se rozumi 60 minut). Zkouska je rozloZzena do vice dnd.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro textilni, odévni a kozedélny primysl, ustavena a licencovana
pro tuto ¢innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
Modéva, o. d., Konice
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