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Programator/programatorka CNC obrabécich stroju (kod: 23-
162-M)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obor: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: Programator NC strojl

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 4

Odborna zpulsobilost

Nazev Uroverii

Dodrzovani bezpeénosti prace u CNC stroju 4
Orientace ve strojirenskych normach a v technické dokumentaci CNC stroju

Volba postupu prace a technologickych podminek pro vyrobu dild na CNC stroji

4
4
Programovani CNC stroj 4
Méreni a kontrola vyrobenych dill 4

4

Obsluha a sefizovani CNC stroje

Platnost standardu
Standard je platny od: 18.08.2021
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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Dodrzovani bezpecénosti prace u CNC stroju
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Uvést a popsat bezpe&nostni pravidla pfi provozu CNC strojii dle CSN EN -

ISO 16092 Ustni ovéfeni

b) Uvést a dodrZovat bezpecnostni pravidla pro obsluhu CNC strojd, spravné e e
Sroa . . ; e Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

pouzivani osobnich ochrannych pracovnich prostfedku

c¢) Uvést bezpecnostni prvky CNC strojli a vysvétlit jejich funkci Ustni ovéFeni

d) Popsat bezpecnost prace pred viastni praci na CNC stroji Ustni ovéfeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Orientace ve strojirenskych normach a v technické dokumentaci CNC stroju
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Vyjmenovat jednotlivé druhy technické dokumentace pro CNC stroje Ustni ovéteni
b) Orientovat se v technickych normach, strojnickych tabulkach Ustni ovéfeni

c) Pracovat v CAD systémech a vytvofit 3D model dilu hranaté a rotacni o .
e . . . Praktické pfedvedeni
soucasti v€etné jejich technickych vykresu

gl\ggﬁﬂtovat se v rozmérovych a geometrickych tolerancich, drsnosti Praktické pFedvedeni a Ustni ovéFeni

Je treba splnit vS§echna kriteria.

Volba postupu prace a technologickych podminek pro vyrobu dilii na CNC stroji
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit vhodné nastroje pro danou technologickou operaci véetné materialli Praktické piedvedeni a tstni ovafeni
a zplUsobl jejich upinani P

b) Zvolit v_hodny (ENC stroj pro dané operace v zavislosti na uréené Praktické predvedent a tstni ovéFent
technologii obrabéni

c¢) Zvolit vhodné zpusoby upinani obrobk na CNC strojich, CNC C e,
soustruzich, CNC frézkach Praktické predvedeni a ustni ovéreni

d) Zvolit polotovary pro vyrobu na CNC strojich, pfedevsim na CNC Praktické pfedvedent a Ustni ovéFent
soustruzich a CNC frézkach

e) Zvolit mozné technologie a fezné podminky pro vyrobu dildl na CNC Praktické piedvedent a tstni ovéfeni
strojich, pfedev§im na CNC soustruzich a CNC frézkach P

f) Vypracovat technologicky postup pro vyrobu zadaného dilu na CNC e .
strojich, pfedevSim na CNC soustruzich a na CNC frézkach Praktické predvedeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Programovani CNC strojti

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vyjmenovat nulové body na CNC strojich Ustni ovéFeni

b) Zvolit polotovary, nastroje, zplisoby programovani pro CNC obrabéni, e e
predev§im na CNC frézce a CNC soustruhu Prakticke pfedvedeni a Ustni ovéreni
c) Vytvontjfed’noduchy program pro obrabéni na CNC stroji pomoci ru¢niho Praktické predvedent

programovani

d) Vytvofit program pro obrabéni na CNC strojich pomoci CAM software Praktické pfedvedeni

e) Orientovat se v programu a vysvétlit jednotlivé ¢asti programu Ustni ovéteni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Méreni a kontrola vyrobenych dilt

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Urcit vhodné méfici metody, uréit vhodna méfidla podle pozadované S e e
4 . - . g Praktické predvedeni a ustni ovéfeni

presnosti a poctu vyrobenych dill

b) Navrhnout uspofadani méficiho kontrolniho pracovisté Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

c) Provést na zadaném vyrobku odpovidajici méfeni a vyhodnotit namérené e e
Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
hodnoty do protokolu

Je treba splnit vSechna kritéria.

Obsluha a sefizovani CNC stroje

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Upinat polotovary, upinat nastroje a obrobky na CNC strojich, pfedevsim C .
na CNC soustruhu a CNC frézce Pl [l

b) Nastavit parametry na CNC stroji (nulové body, fezné podminky apod.) Praktické pfedvedeni

c) Kontrolovat a udrzovat CNC stroj Praktické predvedeni
d) Zvolit a ustavit pfipravky pro efektivni vyrobu zadaného dilu Praktické pfedvedeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi predpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO), o éemz bude autorizovanou osobou vyhotoven a uchazeem podepsan
pisemny zaznam.

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, je opravnéna pfed€asné ukoncit zkouSku, pokud
vyhodnoti, Ze v dusledku ¢innosti uchazec¢e bezprostfedné doslo k ohroZeni nebo bezprostfedné hrozi nebezpedi
ohroZeni zdravi, Zivota a majetku ¢i Zivotniho prostfedi. Zdlvodnéni pfed¢asného ukoncéeni zkousky uvede autorizovana
osoba do zaznamu o prubéhu a vysledku zkousky. Uchaze¢ mlze ukonc€it zkousku kdykoliv v jejim pribéhu, a to na
vlastni zadost.

Zdravotni zpUsobilost pro vykonavani pracovnich &innosti této profesni kvalifikace neni vyZzadovana.

Po obdrzeni pfihlasky ke zkousce od uchazece jej bude autorizovana osoba do 14 dnu informovat, na jakém strojnim
zafizeni budou jeho znalosti ov&fovany.

Uchazec si zajisti pracovni odév a pracovni obuv dle poZadavk( BOZP pracovi$té, na kterém se realizuje zkouska.

Jednotliva kritéria se ovéfuji uvedenymi nastroji hodnoceni a zaméfuji se na proces a vysledek. Autorizovana osoba
rozpracuje kritéria podrobné podle charakteru konkrétné zadanych ukolu.

Specifikace podminek pro praktické ovéfeni odbornych kompetenci a kritérii:

U odborné kompetence Orientace ve strojirenskych normach a v technické dokumentaci CNC stroju, kritéria c) a
d), uchazec vytvoii 3D model jedné zadané hranaté a jedné zadané rotacni soucasti a jejich technické vykresy vcetné
rozmér(l, geometrickych toleranci a drsnosti povrchu.

U odborné kompetence Volba postupu prace a technologickych podminek po vyrobu dilti na CNC stroji, kritérium
f), uchazed€ vypracuje technologicky postup pro vyrobu jednoho zadaného dilu na CNC soustruhu a jednoho zadaného
dilu na CNC frézce.

U odborné kompetence Programovani CNC stroju, kritéria c), d), e), uchaze¢ vytvofi jeden program pro obrabéni na
CNC stroji ruénim programovanim a jeden program pomoci CAM softwaru a vysvétli jednotlivé ¢asti programu.

U odborné kompetence Méreni a kontrola vyrobenych dild, kritérium c), uchaze¢ zméfi jeden zadany vyrobek a
vyhodnoti vysledek méfeni do zadaného protokolu.

U odborné kompetence Obsluha a sefizovani CNC strojt, kritéria a) az d), uchaze¢ na jednom zadaném CNC stroji
upne polotovar a néstroj, zvoli vhodné pfipravky, nastavi parametry CNC stroje a kontroluje a udrzuje CNC stroj.

Vysledné hodnoceni

ZkouSejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o prubéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud’ ,vyhovél*,
pokud uchaze€ splnil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. PFi
hodnoceni ,nevyhovél“ uvadi zkousejici vzdy zdivodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich
Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro

prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.
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Pozadavky na odbornou zptisobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani strojirenstvi nebo mechanik sefizovac a alespor 5 let
odborné praxe v oblasti programovani CNC stroju nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo ucitele
odborného vycviku v oblasti CNC stroju.

b) VySsi odborné vzdélani v oblasti strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v oblasti programovani CNC stroju nebo
ve funkci uCitele praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku v oblasti CNC stroju.

c) Vysokoskolské vzdélani se zaméfenim na strojirenstvi a alespori 5 let odborné praxe v oblasti programovani CNC
stroji nebo ve funkci ucitele odbornych pfedmétd v oblasti CNC stroji nebo ucitele praktického vyucovani nebo
ucitele odborného vycviku v oblasti CNC stroju.

d) Profesni kvalifikace 23-162-M Programator/programatorka CNC obrabécich stroju + stfedni vzdélani s maturitni
zkouskou a alespon 5 let odborné praxe v oblasti programovani CNC stroja.

DalSi pozadavky:

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci pedagogického
pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych zakonu, ve znéni
pozdéjSich predpisu, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona &. 111/1998 Sb., o vysokych Skolach a o zméné a
doplnéni dalSich zakonl (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich pfedpisd, nebo praxi v oblasti vzdélavani
dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvédceni o profesni kvalifikaci 75-001-T Lektor dalSiho
vzdélavani, mize byt absolventem pfipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci ¢asti prvni, hlavy Ill a IV zakona ¢&.
179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani a o zméné nékterych zakonl (zakon o uznavani
vysledku dalSiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich predpisu, a pfipravy zaméfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych
s ddrazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v rozsahu minimalné 12 hodin.

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavki na odbornou zp(isobilost autorizujicimu organu, a to
predlozenim dokladu nebo dokladd o ziskani odborné zplsobilosti v souladu s hodnoticim standardem této profesni
kvalifikace, nebo takovym postupem, ktery je v souladu s pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu této profesni
kvalifikace autorizujicim organem stanoven.

Zadost o udéleni autorizace naleznete na internetovych strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo primyslu a
obchodu, www.mpo.cz.
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici minimalné nasledujici materialné-
technické zazemi:

e PC s programovym vybavenim CAD a CAM software pro vytvofeni 3D modelu souéasti a tvorbu programu pro CNC
stroje

o Dilenské prostory a pFisun potfebné energie odpovidajici technickym pozadavkim pouzivaného strojniho vybaveni,
bezpecénostnim a hygienickym pfedpisim

e Dilnu s produkénimi tfi- a pétiosymi CNC stroji, obrabécimi CNC centry, s automatickou vyménou nastrojli, naradim,
pFipravky a pomickami pro vyrobu strojnich soucéasti

o Meéfidla (posuvna méfitka, mikrometricka méfidla, Uhloméry, dhelniky, kalibry)

e Dilenské tabulky, strojnické tabulky, navody k obsluze CNC obrabéciho stroje

o Nastroje, naradi a pracovni pomUicky pro CNC obrabéni (ruéni nastroje - sada pilnikd, ruéni ramova pila, brusné
papiry, kladivko, klesté, brusné a lestici kotouce a pasty, naradi a pomUcky potfebné ke slicovani, ustaveni,
dohotoveni ¢i Upravam, montazi - upinky, dul€iky, sada vrtaku, vystruzniky, vyhrubniky)

e Polotovary strojirenskych soucasti

e Osobni ochranné pracovni prostfedky (ochranné bryle, pracovni rukavice)

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro realizaci zkousky z hlediska BOZP odpovidaly poZadavkim a hygienickym
limitm na pracovni prostfedi a pracovisté.

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s pozadavky
uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Zajisténi vhodnych prostor pro provadéni zkousky prokazuje
zadatel odpovidajicim dokladem (napf. vypis z katastru nemovitosti, najemni smlouva, dohoda) umozrujicim jejich
uzivani po dobu platnosti autorizace.

Doba pfipravy na zkousku

Uchaze€ ma narok na celkovou dobu pfipravy na zkousSku v trvani 45 minut. Do doby pfipravy na zkousku se
nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky jednoho uchazece (bez ¢asu na prestavky a na pfipravu) je 10 az 12 hodin
(hodinou se rozumi 60 minut). Zkouska musi byt rozloZzena do vice dnd.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodpotici standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto ginnost HK CR a
SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
Vitkovice, a. s.

Koenig & Bauer Grafitec, s. r. 0., Dobruska

SS-PVC, Dobruska

SPS, SOS a SOU, Hradec Kralové

T. RySavy, Dobruska
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