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Obuvnik pro plastikarskou vyrobu (kéd: 32-030-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina oborti: Kozedélna a obuvnicka vyroba a zpracovani plastl (kod: 32)
Tyka se povolani:

Kvalifikac¢ni uroven NSK - EQF: 3

Odborna zpulsobilost

Nazev
Orientace v normach a v technické dokumentaci v obuvnictvi
Posuzovani kvality obuvnickych polotovart, material( a obuvi

Volba postupu prace, materialt a technologickych podminek pro sériovou vyrobu plastové obuvi a obuvi s
plastovym spodkem

Zakladni sefizovani, oSetfovani a udrzba stroju, zafizeni a linek pro vyrobu plastové obuvi a obuvi s plastovym
spodkem

Priprava pasty PVC pro vyrobu macené a odlévané obuvi
Pfiprava smési pro vyrobu obuvi nebo podesvi vstfikovanim
Obsluha linek pro vyrobu plastové obuvi macenim a odlévanim
Obsluha linek pro vyrobu plastové obuvi vstfikovanim

Obsluha obuvnickych a plastikarskych stroja

Uprava a dokon&ovani plastové obuvi

Platnost standardu
Standard je platny od: 26.04.2016 do: 19.08.2020
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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Orientace v normach a v technické dokumentaci v obuvnictvi

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Pracovat se zakladni technickou dokumentaci, provést jeji rozbor ve

vztahu k predlozenému plastikafskému vyrobku e [l

b) Stanovit na zakladé technické dokumentace slozeni pfedlozeného

plastikafského vyrobku, jednotlivé souéasti, dilce a komponenty pojmenovat Praktické predvedeni a Ustni ovéreni

c¢) Urcit podle technické dokumentace stroje, na kterych bude konkrétni

g . Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni
vyrobek zhotovovan

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Posuzovani kvality obuvnickych polotovarl, materialti a obuvi

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vybrat obuvnicky material nebo polotovar a posoudit jeho kvalitu ve

vztahu k vyrobé jednotlivych ¢asti konkrétni plastové obuvi podle vyrobni Praktické prfedvedeni a Ustni ovéfeni
dokumentace

b) Posoudit kvalitu zhotoveného vyrobku podle vyrobni dokumentace a

dilenského vzorku Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Je treba splnit obé kritéria.

Volba postupu prace, materialGi a technologickych podminek pro sériovou vyrobu plastové obuvi a
obuvi s plastovym spodkem

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit postup prace a urcit technologické podminky pro stanoveny typ

obuvi s pomoci vyrobni dokumentace Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

b) Navrhnout vyrobni zafizeni pro poZzadovany vzor s pfihlédnutim k vyrobni

dokumentaci podle pfedloZzeného vzorku Praktické predvedeni a Ustni ovéreni

c) Pripravit vyrobni zafizeni a material podle vyrobniho postupu pro sériovou

vyrobu plastové obuvi a obuvi s plastovym spodkem FIELIES BIEEEIE & LRIl e e

Je treba splnit vSechna kritéria.

Zakladni sefizovani, oSetfovani a udrzba stroju, zafizeni a linek pro vyrobu plastové obuvi a obuvi s
plastovym spodkem

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Pripravit stroj a zafizeni pro vykonani zadané pracovni operace, nastavit

potfebné parametry a provést kontrolu funkénosti pfi dodrzeni zasad BOZP SRS piEaEEl & Te il otz

b) Provést zakladni udrzbu a ¢isténi stroju a zafizeni s ohledem na

dodrzovani BOZP, jednotlivé tkony zdavodnit Prakicke predvedeni a Ustni overeni

c) Provést sefizeni podle technického schématu u stanoveného stroje nebo
zafizeni pro vyrobu plastové obuvi a obuvi s plastovym Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
spodkem

Je treba splnit vS§echna kritéria.
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Priprava pasty PVC pro vyrobu macené a odlévané obuvi
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a)'\{yjm,enovat' suroviny pro pfipravu pasty PVC (plastisol) pro vyrobu Ustni ovéient
macené a odlévané obuvi

b) Stanovit technologicky postup pfipravy pasty PVC pro vyrobu odlévané a C e
macené obuvi s vyuZzitim vyrobni dokumentace Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Je tireba splnit obé kritéria.

Priprava smési pro vyrobu obuvi nebo podesvi vstiikovanim
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vyjmenovat suroviny pro pfipravu PUR (polyuretan) nebo TPE )
(termoplasticky elastomer) nebo EVA (ethylen vinyl acetat) smési pro vyrobu Ustni ovéfeni
obuvi nebo podesvi vstfikovanim

b) Stanovit technologicky postup pfipravy PUR nebo TPE nebo EVA smési S e e
; . o o i § p Praktické predvedeni a ustni ovéfeni
pro vyrobu obuvi nebo podesvi vstfikovanim s vyuzitim vyrobni dokumentace

Je treba splnit obé kritéria.

Obsluha linek pro vyrobu plastové obuvi maéenim a odlévanim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) P'or’)sgt funkci a ucel vyrobni linky pro vyrobu plastové obuvi macenim a Ustni ovéieni
odlévanim

b) Vyjmenovat pracovni operace vykonavané na lince, popsat jejich ucel Ustni ovéteni

c) Predvést stanovenou pracovni operaci, popsat pracovni postup pfi vyrobé Sy e e ey
plastové obuvi Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Obsluha linek pro vyrobu plastové obuvi vstfikovanim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat funkci a ucel vyrobni linky pro vyrobu celoplastové obuvi )
vstfikovanim nebo pro vyrobu obuvi s nastfikem monolitniho nebo vice Ustni ovéreni
komponentniho spodku na svr§ek

b) Vyjmenovat pracovni operace vykonavané na lince pro vyrobu )
celoplastové obuvi vstfikovanim nebo pro vyrobu obuvi s nastfikem Ustni ovéreni
monolitniho nebo komponentniho spodku na svrsek, popsat jejich ucel

c) E’_rove’st’stanovenou pracovni operaci pfi vyrobé plastové obuvi Praktické pfedvedeni a Ustni ovéFeni
vstfikovanim, popsat pracovni postup

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Obsluha obuvnickych a plastikarskych strojti

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Pracovat na stanoveném technologickém zafizeni pfi vyrobé plastové S o
. . . Praktické predvedeni a ustni ovéreni
obuvi podle zadani, popsat technologicky postup

b) Popsat parametry a sefizeni vstfikovaciho stroje pro vyrobu celoplastove Ustni ovéieni
obuvi podle vyrobni dokumentace

c¢) Stanovit pracovni operace u vyroby plastovych spodkovych dilct obuvi

(podeSev, mezipodesev a dalSich) vstfikovanim, stanovenou pracovni Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
operaci predvést podle vyrobni dokumentace

d) Stanovit pracovni operace u spojovani materialt svafovanim, provést e e
. : . . L Praktické predvedeni a ustni ovéfeni
pracovni operaci podle vyrobni dokumentace a podle zadani

Je treba splnit vS§echna kritéria.

Uprava a dokonéovani plastové obuvi

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Stanovit pracovni operace na Upravu a dokon¢ovani plastové obuvi pro Praktické piedvedeni a tstni ovafeni
zadany vyrobni zplUsob a podle vyrobni dokumentace P

b) Provt,est stapovenou pracovni operaci v dokonCovacim useku pfi vyrobé Praktické predvedeni
plastové obuvi

Je treba splnit obé kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi predpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zpUsobilost je vyzadovana.

Ovérovanim kritérii hodnoceni pro jednotlivé kompetence je tfeba ziskat celkovy pfehled o zplsobilosti uchazece
vykonavat pracovni €innosti v urcitém useku plastikarské vyroby obuvi.

Autorizovana osoba ur¢i u odborné kompetence Orientace v normach a v technické dokumentaci v obuvnictvi, kritérium
b); druh plastové obuvi (dilcd a komponentt), ke kterému se budou vztahovat zadané Ukoly podle zaméfeni konkrétni
plastikarské vyroby a mista konani zkousky.

Autorizovana osoba urci u odborné kompetence Posuzovani kvality obuvnickych polotovart, material(i a obuvi, kritérium
a); druh plastové obuvi, ke kterému se budou vztahovat zadané ukoly podle zamé&feni konkrétni plastikarské vyroby a
mista konani zkousky.

Autorizovana osoba urc¢i u odborné kompetence Volba postupu prace, materialti a technologickych podminek pro
sériovou vyrobu plastové obuvi a obuvi s plastovym spodkem, kritérium a); druh plastové obuvi, ke kterému se budou
vztahovat zadané uUkoly podle zaméfeni konkrétni plastikarské vyroby a mista konani zkousky.

Autorizovana osoba ur¢i u odborné kompetence Pfiprava smési pro vyrobu obuvi nebo podesvi vstfikovanim, kritérium
a), b); zda bude zkouska provadéna v technologickém procesu vyroby plastové obuvi nebo vyroby podesvi vstfikovanim.
Autorizovani osoba ur€i u odbornych kompetenci Zakladni sefizovani, oSetfovani a udrzba stroji, zafizeni a linek pro
vyrobu plastové obuvi a obuvi s plastovym spodkem, kritérium a); Obsluha linek pro vyrobu plastové obuvi maéenim a
odlévanim, kritérium c); Obsluha linek pro vyrobu plastové obuvi vstiikovanim, kritérium c); Obsluha obuvnickych a
plastikérskych stroja, kritérium d); Uprava a dokondovéni plastové obuvi, kritérium b), konkrétni pracovni operace, které
vyplyvaji z daného vyrobniho zplsobu, technickych moznosti a strojniho vybaveni daného provozu.

Autorizovana osoba urci u odborné kompetence Obsluha obuvnickych a plastikafskych strojd, kritérium a); druh
technologického zafizeni, ke kterému se bude vztahovat zadany ukol.

PFi ovérovani kritérii formou praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet pfedevsim k bezpeénému provadéni vSech ukonl,
dale ke komplexnimu pfistupu k feSeni daného Ukolu, k celkové kvalité provedeni, k pouzivanym pracovnim postupim a
k samostatnosti pfi feSeni jednotlivych kritérii. PFi ustnim ové&fovani kritérii je tfeba sledovat pouzivani odborné
terminologie a vyuzivani odbornych znalosti. Ovéfovani kompetenci bude probihat v realném procesu plastikarské
vyroby obuvi.

Vysledné hodnoceni

ZkouSejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o prubéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud’ ,vyhovél*,
pokud uchaze€ splnil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. PFi
hodnoceni ,nevyhoveél“ uvadi zkousejici vzdy zdivodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich

Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro
prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.
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Pozadavky na odbornou zptisobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a)

b)

d)

Stfedni vzdélani s vyu¢nim listem v oboru vzdélani obuvnik nebo vyrobce kozedéIného zbozi nebo vyrobce obuvi
nebo chemik nebo gumar plastikar + stfedni vzdélani s maturitni zkouskou a alespon 5 let odborné praxe v oblasti
plastikarské vyroby obuvi nebo ve funkci ucitele odborného vycviku nebo praktického vyu€ovani v oblasti
plastikafské vyroby obuvi, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni
autorizace.

Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani zpracovani usni, plasti a pryZe a alespon 5 let odborné
praxe v oblasti plastikafské vyroby obuvi nebo ve funkci ucitele odborného vycviku nebo praktického vyu€ovani v
oblasti plastikarské vyroby obuvi, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti
udéleni autorizace.

Vysokoskolské vzdélani se zaméfenim na kozedélnou technologii a alespon 5 let odborné praxe v oblasti
plastikarské vyroby obuvi nebo ve funkci ucitele odbornych pfedmétld nebo odborného vycviku nebo praktického
vyucovani v oblasti plastikafské vyroby obuvi, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pied
podanim zadosti o udéleni autorizace.

Profesni kvalifikace 32-030-H Obuvnik pro plastikafskou vyrobu + stfedni vzdélani s maturitni zkouskou a alespor 5
let odborné praxe v oblasti plastikarské vyroby obuvi, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed
podanim zadosti o udéleni autorizace.

DalSi pozadavky:

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakon(, ve znéni pozdéjsich predpisl, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona €. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a o zméné a doplnéni dalSich zakonu (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich predpisl, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvédceni o profesni kvalifikaci 75-
001-T Lektor dalSiho vzdélavani, musi byt absolventem pfipravy zamérené zejména na praktickou aplikaci ¢asti
prvni, hlavy Ill a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkd dalSiho vzdélavani a o zméné
nékterych zakonu (zakon o uznavani vysledkd dalSiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich pfedpisu, a pfipravy
zameérfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v
rozsahu minimalné 12 hodin.

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, musi byt schopna organizaéné zajistit
zkuSebni proces v€etné vyhodnoceni na PC a vydani jednotného osvédceni (staci dolozit Cestnym prohlaSenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavki na odbornou zpsobilost pfedloZzenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zpusobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo priimyslu a obchodu, www.mpo.cz
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

e Mistnost pro provedeni Ustni ¢asti zkousky

e Ochranné pracovni pom(cky

e Materialy, polotovary, vzorky hotovych plastikafskych vyrobkd a dal$i komponenty (v poctu 2 - 5 kusl od kazdého
druhu)

Vyrobni receptury pro plastové smési PUR (polyuretan), TPE (termoplasticky elastomer), EVA (ethylen vinyl acetat)
Vykresova dokumentace

Vyrobni dokumentace (technologicka a technicka dokumentace)

Provozni dilna vybavena stroji, zafizenim a naradim pro pfipravu vyroby, pfimou vyrobu a dokonéovani plastové
obuvi s plastovym spodkem, odpovidajici bezpecnostnim a hygienickym pfedpistim, pfisun potfebné energie
Pracovni odév si uchaze€ zajisti sam.

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro realizaci zkousky z hlediska BOZP odpovidaly bezpeénostnim pozadavkim a
hygienickym limitdm na pracovni prostfedi a pracovisté.

K Zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam svého materidlné-technického vybaveni dokladajici soulad s
pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu pro uc¢ely zkousky. Pokud zadatel bude pfi zkouSkach vyuzivat
materialné-technické vybaveni jiného subjektu, pfilozi k zadosti o udéleni nebo prodlouzeni platnosti autorizace smlouvu
(popfipadé smlouvy) umozniujici jeho uzivani.

Doba pripravy na zkousku

Celkova doba pfipravy na zkousku (véetné pfipadnych ¢asu, kdy se uchaze¢ pfipravuje béhem zkousky) je 40 az 60
minut. Do doby pfipravy na zkousku se nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP
a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky (bez ¢asu na prfestavky a na pfipravu) je 6 az 8 hodin (hodinou se rozumi 60
minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dnd.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro textilni, odévni a kozedélny primysl, ustavena a licencovana
pro tuto ¢innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
Ceska obuvnicka a kozedélna asociace, Zlin

Leos$ Duda - Leon SHOES

ORTO plus, s. r. 0.
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