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Pracovnik olepovani tvarovych boénich ploch v nabytkarské

vyrobé (kéd: 33-062-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina oborti: Zpracovani dfeva a vyroba hudebnich nastroji (kod: 33)
Tyka se povolani: Truhlaf nabytkar

Kvalifikac¢ni uroven NSK - EQF: 3

Odborna zpusobilost

Nazev
Orientace v priivodni dokumentaci vyroby nabytkového dilce

Spousténi a zakladni nastavovani stacionarniho a ruéniho stroje pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilct v
nabytkarské vyrobé

Sefizovani stacionarniho a ru¢niho stroje pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilct v nabytkarské vyrobé

Sefizovani stacionarniho nebo ruéniho stroje nebo stroju pro dokonéovani boénich ploch nabytkovych dilct po
olepeni

Olepovani bo¢nich ploch tvarovych nabytkovych dilci na stacionarnim olepovacim stroji
Olepovani boénich ploch tvarovych nabytkovych dilcli pomoci ruéniho olepovaciho stroje
Ruéni olepovani boc¢nich ploch nabytkovych dilcl

Dokoné&ovani bo€nich ploch po olepeni

Zakladni udrzba strojli pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilct v nabytkarské vyrobé
Zakladni udrzba stroji pro dokonéeni boénich ploch nabytkovych dilcli po olepeni

Nakladani s odpady pfi obsluze CNC stroju v nabytkarské vyrobé

Platnost standardu
Standard je platny od: 07.10.2020 do: 20.10.2022
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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Orientace v priivodni dokumentaci vyroby nabytkového dilce

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Cist dodanou vyrobni dokumentaci v ti§t&né nebo elektronické formé,

. L . . ot AN Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
orientovat se v technickém popisu, popsat zna¢eni materialt a kétovani

Je treba splnit toto kritérium.

Spousténi a zakladni nastavovani stacionarniho a ruéniho stroje pro olepovani boénich ploch
tvarovych dilcti v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Pred pracovni operaci zkontrolovat stroj, zejména pfitomnost a spravnou

funkci bezpecnostnich a ochrannych prvk SN R piE el & el @)

b) Nastavit funkéni ¢asti stroje na olepovani boc¢nich ploch tvarovych dilcu,
zejména pracovni teplotu a rychlost podavani tak, aby nedoSlo k poskozeni  Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
olepovanych dilci

c) Zkontrolovat stav lepidla a pfipadné doplnit lepidlo v zasobniku olepovaci

jednotky Praktické pfedvedeni

d) Spustit stroj pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilct v nabytkarské

ey Praktické prfedvedeni
vyrobé

e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Sefizovani stacionarniho a ruéniho stroje pro olepovani boénich ploch tvarovych dilct v
nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit olepovaci material v souladu s dodanou vyrobni dokumentaci z
hlediska materialu, dezénu, tloustky a Sirky; v pfipadé potfeby ho délkové Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
upravit pro danou operaci

b) Sefidit stacionarni a ruéni stroj pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych
dilct v nabytkarské vyrobé pro dany druh olepovaného a olepovaciho Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
materialu

c¢) Zalozit olepovaci material do podavaciho zafizeni stacionarniho a ru¢niho Praktické predvedeni

stroje
d) Ovéfit spravnost nastaveni olepenim zkusebniho dilce Praktické pfedvedeni
e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Sefizovani stacionarniho nebo ruéniho stroje nebo strojti pro dokonc¢ovani bo¢nich ploch

nabytkovych dilct po olepeni
Kritéria hodnoceni

a) Pfed pracovni operaci zkontrolovat stroj nebo stroje, zejména pfitomnost
a spravnou funkci bezpe€nostnich a ochrannych prvku

b) Zvolit obrabéci nastroj nebo nastroje v souladu s typem pouzitého stroje
nebo strojl s dodanou vyrobni dokumentaci a z hlediska olepovaciho
materialu a jeho tloustky

c) Upnout obrabéci nastroj nebo nastroje na pracovni hfidel stroje nebo
stroju

d) Sefidit a nastavit stroj nebo stroje pro dokon&eni bo¢nich ploch
nabytkovych dilcl po olepeni

e) Ovéfit spravnost nastaveni opracovanim zkusebniho dilce pfi dodrzovani
zasad BOZP

f) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je treba splnit vSechna kritéria.

Olepovani boc¢nich ploch tvarovych nabytkovych dilcii na stacionarnim olepovacim stroji

Kritéria hodnoceni
a) Zkontrolovat pfipraveny dilec pfed olepenim

b) Olepit tvarovy nabytkovy dilec s minimalné dvéma ostrymi rohy na
stacionarnim olepovacim stroji

c) Olepit tvarovy nabytkovy dilec bez ostrych roh( - kruh, oval nebo elipsa,
jednim kusem olepovaciho materialu na stacionarnim olepovacim stroji

d) Zkontrolovat kvalitu olepeni bo€nich ploch tvarového nabytkového dilce

e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je treba splnit vSechna kritéria.

Olepovani boc¢nich ploch tvarovych nabytkovych dilcii pomoci ruéniho olepovaciho stroje

Kritéria hodnoceni
a) Zkontrolovat pfipraveny dilec pfed olepenim

b) Olepit tvarovy nabytkovy dilec s minimalné dvéma ostrymi rohy pomoci
ruéniho olepovaciho stroje

c) Olepit tvarovy nabytkovy dilec bez ostrych roht - kruh, oval nebo elipsa,
jednim kusem olepovaciho materialu pomoci ruéniho olepovaciho stroje

d) Zkontrolovat kvalitu olepeni bo€nich ploch tvarového nabytkového dilce

e) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Pracovnik olepovani tvarovych boénich ploch v nabytkarské vyrobé, 14.6.2026 6:17:25

Zpusoby ovéreni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Praktické predvedeni

Praktické pfedvedeni

Praktické predvedeni

Praktické prfedvedeni

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické pfedvedeni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Zpusoby ovéreni

Praktické prfedvedeni

Praktické prfedvedeni

Praktické predvedeni

Praktické pfedvedeni

Praktické predvedeni

Strana3z9



nsk

Ruéni olepovani boénich ploch nabytkovych dilct
Kritéria hodnoceni
a) Zkontrolovat pfipraveny dilec pfed olepenim

b) Zvolit olepovaci material v souladu s dodanou vyrobni dokumentaci a v
pfipadé potifeby ho upravit pro danou operaci

c) Olepit ruéné pozadovany nabytkovy dilec za pomoci kontaktniho lepidla
d) Zkontrolovat kvalitu olepeni boénich ploch nabytkového dilce
e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je treba splnit vS§echna kritéria.

Dokonéovani boénich ploch po olepeni
Kritéria hodnoceni

a) Odstranit délkové presahy nalepeného olepovaciho materialu

b) Odfrézovat Sitkové presahy nalepeného olepovaciho materialu se
soucasnym tvarovanim hran v souladu s dodanou vyrobni dokumentaci

c) Ocistit hrany nabytkového dilce od zbytkU lepidla

d) Zkontrolovat hotovy dilec z hlediska pfesnosti a Cistoty olepeni, kapovani
a frézovani a pfipravit ho pro pfepravu na navazujici pracovisté

e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Zpusoby ovéreni

Praktické prfedvedeni
Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Praktické predvedeni
Praktické pfedvedeni

Praktické pfedvedeni

Zpusoby ovéreni

Praktické prfedvedeni
Praktické predvedeni a ustni ovéreni
Praktické prfedvedeni
Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Zakladni udrzba stroju pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilci v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni
a) Vygcistit olepovaci agregat od pretokd a zbytk( lepidla

b) Zkontrolovat stroje pro olepovani bo¢nich ploch, zejména uvolnéné
Sroubové spoje, dorazy, rektifikacni a vodici prvky, bezpecnostni prvky,
ovladaci prvky a Cistotu stroje podle pfedepsaného planu udrzby

c) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je treba splnit vSechna kritéria.

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Praktické prfedvedeni

Zakladni udrzba stroju pro dokoncéeni boénich ploch nabytkovych dilct po olepeni

Kritéria hodnoceni
a) Zkontrolovat a vyménit pouzivany obrabéci nastroj nebo nastroje
b) Odistit stroj nebo stroje od zbytk( lepidla a olepovaciho materialu

c) Zkontrolovat stroj nebo stroje pro dokonéeni bocnich ploch, zejména
uvolnéné Sroubové spoje, dorazy, rektifikacni a vodici prvky, bezpeénostni
prvky, ovladaci prvky a Cistotu stroje podle pfedepsaného planu udrzby

d) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Zpusoby ovéreni
Praktické predvedeni

Praktické prfedvedeni

Praktické predvedeni a ustni ovéreni

Praktické predvedeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.
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Nakladani s odpady pri obsluze CNC stroju v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Uklidit pracovisté po skon&eni prace Praktické prfedvedeni

b) Popsat zpuUsoby tfidéni a skladovani odpadu vzniklého pfi dané Cinnosti Ustni ovéteni

Je treba splnit obé kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO), o €emz bude autorizovanou osobou vyhotoven a uchaze€em podepsan
pisemny zaznam.

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, je opravnéna pfed€asné ukoncit zkousku, pokud
vyhodnoti, Ze v dusledku ¢innosti uchazece bezprostfedné doslo k ohroZeni nebo bezprostfedné hrozi nebezpedi
ohroZeni zdravi, Zivota a majetku €i Zivotniho prostfedi. Zdivodnéni pfedéasného ukonceni zkousky uvede AOs do
Zaznamu o prubéhu a vysledku zkousky. Uchaze¢ mlze ukongit zkousku kdykoliv v jejim prabéhu, a to na vlastni
Zadost.

Zdravotni zpUsobilost pro vykonani pracovnich ¢innosti této profesni kvalifikace je vyZzadovana a prokazuje se lékafskym
potvrzenim (odkaz na povolani v NSP - https://nsp.cz/jednotka-prace/pracovnik-pro-povrchovou-#zdravotni-zpusobilost).

Oveérovani kritérii hodnoceni povede navazujicimi ¢innostmi k opracovani 12 kusu nabytkovych dilci za pouziti riiznych
druhu a tlousték materialt (polotvrda dfevovlaknita deska /MDF/, dfevotfiskové a dfevovlaknité desky, preklizka, latovka,
dyhovana drevotfiskova deska /DDTD/, laminovana dfevotfiskova deska /LDTD/, pracovni deska/PD/) s vyuZzitim bézné
pouzivanych technologickych postupu a pfi dodrzovani standardné dovolenych toleranci. Jako olepovaci material jsou
pouzity hranovaci pasky z ABS (akrylonitrilbutadienstyren), laminatu, dyhy a melaminové félie riznych tloustek a Sifek.
AOs ke zkousce mUze vyuzit odpadovy material z nabytkarské vyroby, ktery Ize po strzeni jiz provedené hrany pouzit
opakované k dalSimu olepeni, ¢imz se minimalizuji materialové naklady zkousky.

PFi zkousce uchaze¢ prostrednictvim ovéfovanych odbornych kompetenci provede olepeni uvedenych dilcl:
a) LDTD 18 mm kruh min. prdmér 300 mm + ABS 2 mm

b) MDF 22-25 mm oval + dyha 1 mm

c) pfeklizka 16-18 mm + dyha 2 mm

d) PD (pracovni deska) 28/38 mm ovalné zakonceni bocni strany (600 mm) + originalni laminat
e) LDTD 22 mm vnitfni roh a vnitfni oval + ABS 1 mm

f) DTD 50 mm nebo vice + laminat

g) latovka 16-22 mm + dyha 0,6 mm

h) LDTD 18 mm + ABS 2 mm bez radiusu

i) LDTD 8-10 mm + ABS 1 mm

j) LDTD 18 mm vnitfni kruh praméru 100 mm + folie

k) LDTD 18 mm vnirfni kruh prdméru 200-300 mm + ABS 2 mm

m) LDTD 22 mm vnitfni otvor (200 x 300) mm + ABS 1 nebo 2 mm

Dilce budou olepeny ze vSech stran. Minimalné jedna strana bude tvarova (vypoukla, vyduta, esi¢kova).

Kontrola bude autorizovanou osobou provedena zrakovou prohlidkou hotovych dilci. Duraz bude kladen na kvalitu
spojli dvou hran, nepo$kozeni pohledovych ploch, vysledné provedeni radiusu hran.

PFi ovérovani kritérii hodnoceni formou praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet k bezpeénému provadéni vSech ukonl
a k ¢asovému hledisku zvladani pracovnich operaci.

PFi ovéfovani kritérii hodnoceni zpusobem "Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni" se pozaduje struéné slovni doplnéni
predvedené Cinnosti ve smyslu vysvétleni nebo obhajoby zvoleného postupu €i feseni.

Uchaze¢ musi byt pfi zkouSce vybaven vlastnim pracovnim odévem a pracovni obuvi.
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Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o prabéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud ,vyhovél*,
pokud uchaze€ spinil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél“, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. PFi
hodnoceni ,nevyhovél* uvadi zkouSejici vzdy zdlvodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich
Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro

prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.

Pozadavky na odbornou zptisobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespori jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Strfedni vzdélani s vyuénim listem v oboru vzdélani truhlar a stfedni vzdélani s maturitni zkouskou a alespon 5 let
odborné praxe v oblasti nabytkarské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v
oblasti nabytkarské vyroby.

b) Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oblasti nabytkarské vyroby a alespori 5 let odborné praxe v oblasti
nabytkarské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v oblasti nabytkarské
vyroby.

c) VysSi odborné vzdélani v oblasti nabytkarské vyroby a alespon 5 let odborné praxe v oblasti nabytkarské vyroby
nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v oblasti nabytkarské vyroby.

d) Vysokoskolské vzdélani se zamérenim na oblast nabytkarské vyroby nebo zpracovani dfeva a alespori 5 let
odborné praxe v oblasti nabytkarské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku
nebo odbornych pfedmétu v oblasti nabytkarské vyroby.

e) Profesni kvalifikace 33-062-H Pracovnik olepovani tvarovych boc¢nich ploch v nabytkarské vyrobé + stfedni vzdélani
s maturitni zkouskou a alespon 5 let odborné praxe v oblasti nabytkarské vyroby.

DalSi pozadavky:

e +Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakona, ve znéni pozdéjSich pfedpisu, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona ¢. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a o0 zméné a doplnéni dalSich zakonu (zakon o vysokych $kolach), ve znéni pozdéjsich pfedpisli, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvédceni o profesni kvalifikaci 75-
001-T Lektor dalSiho vzdélavani, mlze byt absolventem prFipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci ¢asti
prvni, hlavy lll a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledku dalSiho vzdélavani a o zméné
nékterych zakonl (zakon o uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich pfedpisu, a pfipravy
zameéfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v
rozsahu minimalné 12 hodin.

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni poZzadavkil na odbornou zptsobilost autorizujicimu organu, a to
predlozenim dokladu nebo dokladl o ziskani odborné zpUsobilosti v souladu s hodnoticim standardem této profesni
kvalifikace, nebo takovym postupem, ktery je v souladu s pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu této profesni
kvalifikace autorizujicim organem stanoven.

Zadost o udéleni autorizace naleznete na internetovych strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo primyslu a
obchodu, www.mpo.cz
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici prostory, materialy, technologické

vybaveni a pfisun potfebné energie odpovidajici bezpe¢nostnim a hygienickym predpisim.

Tyto pozadavky spliuje truhlafska dilna se skladovacim prostorem vybavena nasledujicim materialné-technickym

vybavenim: dilnu vybavenou zafizenim potfebnym k vykonani zkousky, s minimalnim nasledujicim materialné-

technickym vybavenim:

o <Technické zadani vyroby (vyrobni dokumentace, technicky popis)

e +Material pro zadanou vyrobu (polotvrda dfevovlaknita deska /MDF/, dfevotfiskové a dfevovlaknité desky, preklizka,
latovka, dyhovana drevotfiskova deska, laminovana dfevotfiskova deska) rdznych tlousték (18, 22, 25, 38 mm)

e +Potfebny olepovaci material (hranovaci pasky z ABS, laminatu, dyhy a melaminové félie rliznych tloustek a Sifek)

*Tavné lepidlo pro strojni olepovani bo¢nich ploch podle doporuceni vyrobce olepovaciho stroje, kontaktni lepidlo

pro ruéni olepovani bocnich ploch

+Stétec pro aplikaci kontaktniho lepidla

*Dlato Sife 20-25 mm

*Brusny papir pfislusné zrnitosti

*Technologické vybaveni pro vyrobu:

e estacionarni stroj pro olepovani boénich ploch tvarovych dilct v nabytkarské vyrobé

e eruéni stroj pro olepovani bocnich ploch tvarovych dilct v nabytkarské vyrobé

e estacionarni nebo ruéni stroj nebo stroje pro dokonéeni boénich ploch nabytkovych dilcli po olepeni

*Méfici pomlcky - kalibrovany metr minimalni délky 3 m, zamecénicky thelnik 1 000 mm, posuvné méfitko

*Narfadi a nastroje pro provadéni zakladni udrzby stroje

*Formular nebo kniha pro zaznamenani zavad stroje

*Palety, voziky nebo jiné manipulacni prostfedky pro tfidéni a manipulaci s nabytkovymi dilci

*Prijemky a vydejky material(i, zboZzi a surovin, pravodky

*PC nebo tablet

*Osobni ochranné pracovni prostfedky

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro realizaci zkousky z hlediska BOZP odpovidaly bezpe¢nostnim pozadavkim a
hygienickym limitim na pracovni prostfedi a pracovisté.

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s pozadavky
uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Zajisténi vhodnych prostor pro provadéni zkousky prokazuje
zadatel odpovidajicim dokladem (napf. vypis z katastru nemovitosti, najemni smlouva, dohoda) umozniujicim jejich
uzivani po dobu platnosti autorizace.

Doba pripravy na zkousku

Uchaze¢ ma narok na celkovou dobu pfipravy na zkousku v trvani 20 minut. Do doby pfipravy na zkou$ku se
nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani vlastni zkousky jednoho uchazece (bez €asu na prestavky a na pfipravu) je 4 az 5 hodin (hodinou
se rozumi 60 minut). ZkouSka mize byt rozlozena do vice dnu.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro dfevozpracujici a papirensky pramysl, ustavena a licencovana
pro tuto ¢innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
EMBRE, s. r. 0.

Jitona, a. s.
Drevaisky magazin
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