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Pracovnik vypénovani tvarovek z polyuretanovych pén (kod:
33-053-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina oboru: Zpracovani dfeva a vyroba hudebnich nastroja (kod: 33)
Tyka se povolani:

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zplsobilost

Nazev Uroven
Orientace ve sloZeni a zakladnich vlastnostech tvarovek z polyuretanové pény 3
Orientace v pravodni dokumentaci vyroby tvarovek

Cisténi, temperovani a separace forem

Vkladani polotovard do forem pred plnénim

Vstfikovani a zpénovani tvarovky

Vakuové nebo mechanické otevirani bunék tvarovky

Cisténi a kontrola hmotnosti tvarovky

Kontrola, baleni a expedice ¢alounénych vyrobkl a ¢alounickych materiall

Zaznamenavani technickych udajl a vysledkl prace v ¢alounické vyrobé a dekoratérstvi

W W W W W W w w w

Nakladani s odpady v Calounictvi a dekoratérstvi

Platnost standardu
Standard je platny od: 14.10.2015
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Kritéria a zptsoby hodnoceni

Orientace ve slozeni a zakladnich vlastnostech tvarovek z polyuretanové pény

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Charakterizovat vlastnosti chemikalii pro vyrobu tvarovek z mékkych

polyuretanovych (dale jen PUR) pén a jejich vyznam v tvarovce e & sl eV

b) Popsat mozna rizika poSkozeni zdravi pfi praci s chemickymi latkami Pisemné a ustni ovéfeni
c) Popsat viastnosti a rozdily tvarovek podle uréeni v ¢alounéném vyrobku Pisemné a Ustni ovéreni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Orientace v priivodni dokumentaci vyroby tvarovek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Cist dodanou vyrobni dokumentaci v listinné nebo elektronické podobé,
pracovat s technickym popisem zafizeni a s popisem ovladaciho panelu, €ist Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni
nastaveni parametr(i

Je tfreba splnit toto kritérium.

Cisténi, temperovani a separace forem

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vycistit formy od necistot, PUR pény a zbytk( chemikalii Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
b) Temperovat formu Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
c) Vystfikat formy pfedepsanym separacnim roztokem Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni
d) P¥i v8ech operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Vkladani polotovaru do forem pred plnénim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Uspo_r,adat pracovisté podle potfeby manipulace Praktické pfedvedent a tistnf ov&Fent
s materialem

b) Pfipravit pomucky a materialy pro konkrétni vyrobek Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
¢) Vhodné nastavit pro konkrétni vyrobek parametry na ovladacim panelu Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

d) Vlozit do forem v souladu s technologickym postupem daného vyrobku
konstrukeni prvky, kostry, zpevriujici nebo upevnovaci prvky a vyztuhy, Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
pruzici prvky kovové i nekovové, pomocné matrerialy

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Vstiikovani a zpénovani tvarovky
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Pripravit strojni sméSovaci vstfikovaci zafizeni, zvolit smés chemikalii dle

parametra vyrobku a podminek vypéfiovani Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

b) Davkovat smés chemikalii na vyrobu PUR pény do forem dle parametru Praktické pFedvedent a tistni ovéFeni

vyrobku
c) Po technologické dobé vyjmout hotové vyrobky z formy Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
d) Pri vSech operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Vakuové nebo mechanické otevirani bunék tvarovky

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Ovladat zafizeni vakuového ¢i mechanického zafizeni k otevirani bunék

PUR pény tvarovky za dodrzeni zasad BOZP a PO PIELIIE [POEMERE @ Uil evEion

b) Provést vizualni kontrolu otevfeni bunék PUR pény tvarovky Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Je treba splnit obé kritéria.

Cisténi a kontrola hmotnosti tvarovky

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat kvalitu vypénéni, ofiznout pretoky, zacistit okraje tvarovky pfi
dodrzeni zdsad BOZP a PO

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni
b) Zkontrolovat hmotnost tvarovky zvazenim na vaze Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
c) Ulozit tvarovku k zrani na uréené misto Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

d) Tvarovku s vadou vypénéni vyfadit nebo opravit po dobé zrani lepenim a

oGIStENTM Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Kontrola, baleni a expedice ¢alounénych vyrobkt a ¢alounickych materialt

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Popsat zpUsoby a zasady kontroly v celém procesu vyroby a skladovani  Pisemné a Ustni ovéreni
b) Popsat zasady oznacovani vyrobku podle platnych pravnich pfedpisu Pisemné a ustni ovéfeni

c) Popsat zplUsoby baleni vyrobk( podle charakteru a mnozstvi vyrobkd a

. - Pisemné a ustni ovéreni
zpusobu expedice a dopravy

d) Popsat zasady manipulace a skladovani v celém procesu vyroby Pisemné a ustni ovéreni

€) Zabalit vyrobek schvalenym zplisobem Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Zaznamenavani technickych udaji a vysledkt prace v ¢alounické vyrobé a dekoratérstvi

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Zaznamenat technické udaje Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni
b) Vypocitat potfebné udaje pfi respektovani ergonomickych zasad Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

c) Zpracovat provozni evidenci a dokumentaci — dokumentace zakazky, Praktické piedvedeni a Ustni ovéfeni
evidence materialu, spotifeby, odpadu apod. P

Je treba splnit vSechna kritéria.

Nakladani s odpady v ¢alounictvi a dekoratérstvi

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Objasnit vznik a druhy odpadl dfeva a dfevnich materialt véetné jejich ] A
I Pisemné a ustni ovéreni
recyklace a likvidace

b) Objasnit vznik a druhy odpadu z vyroby a zpracovani pénovych polotovar( Pisemné a ustni ovéfeni
a prefabrikatt véetné jejich recyklace a likvidace

g)li(lz\tlaijda:gg vznik a druhy odpadu kypficich materiald v€etné jejich recyklace Pisemné a dstni ovérent

d) Objasnit vznik a druhy odpadl potahovych, dekoraénich a technickych

textilii, usni, syntetickych nahrad usni v€etné jejich recyklace a likvidace Pisemné a Ustni ovéreni

e) vPeopsaF i jiné nez prime materialové odpady (napf. likvidace pouzitych Pisemné a Ustni ovéfeni
nozl a nastroju)

f) Roztfidit odpady vzniklé pfi vyrobé nebo opravé zadaného vyrobku Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny

Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovanéa osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zplsobilost neni vyzadovana.

PFi zadavani ukoll se doporu€uje zaméfit se zejména na precizni ovéfeni vdech odbornych kompetenci v ramci
nasledujicich &innosti:

e zhotoveni tvarovky sedadla kiesla se zaliskem

zhotoveni tvarovky opéradla kfesla se zéliskem

zhotoveni tvarovky sedadla Zidle bez zalisku

opravy libovolné tvarovky lepenim

Jednotliva kritéria se ovéfuji uvedenymi nastroji hodnoceni a zaméfuji se jak na pfesnost, bezpe&nost, kvalitu procesu,
tak na vysledek pracovni €innosti, tzn. na kvalitu zhotovované tvarovky, zejména vzhled a funk&nost. V kritériich
hodnoceni odborné kompetence Orientace ve sloZeni a zakladnich viastnostech tvarovek z polyuretanové pény je tfeba
se zaméfit na znalost chemikalii a jejich vlastnosti majicich vliv na kvalitu a poZadované vlastnosti tvarovky, véetné
moznosti dosazeni samozha$enlivosti, na znalost rizika zpracovavanych chemikalii, na znalost vlivu atmosférickych
podminek na proces vypériovani.

Ovérovani kritérii hodnoceni pisemnou formou bude realizovano vypracovanim odpovédi na dané kritéria hodnoceni
pfislusné odborné kompetence na PC nebo na oznacené listy papiru.

Pracovnik si na zkou8ku pfinese vlastni ochranny odév a pracovni obuv.

Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazecée zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o pribéhu a vysledku
zkou$ky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud ,vyhovél,
pokud uchaze¢ splnil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. P¥i
hodnoceni ,nevyhoveél“ uvadi zkous$ejici vzdy zdlvodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich

Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkousejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro
prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.
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Pozadavky na odbornou zpusobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a)

b)

c)

Stfedni vzdélani s vyuénim listem v oboru vzdélani ¢alounik a stfedni vzdélani s maturitni zkouSkou + alesponi 5 let
odborné praxe jako osoba odpovédna za Cinnosti ve vyrobé tvarovek z mékkych polyuretanovych pén, z toho
minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oblasti nabytkarské vyroby a alespori 5 let odborné praxe jako osoba
odpovédna za Cinnosti ve vyrobé tvarovek z mékkych polyuretanovych pén, z toho minimalné jeden rok v obdobi
poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

Vy$Si odborné vzdélani v oblasti nabytkarské vyroby a alespon 5 let odborné praxe jako osoba odpovédna za
¢innosti ve vyrobé tvarovek z mékkych polyuretanovych pén, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou
let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

VysokoSkolské vzdélani v oblasti nabytkarské vyroby a alespon 5 let odborné praxe jako osoba odpovédna za
¢innosti ve vyrobé tvarovek z mékkych polyuretanovych pén, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou
let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

Profesni kvalifikace 33-053-H Pracovnik vypéniovani tvarovek z PUR pén a stfedni vzdélani s maturitni zkouskou +
alespon 8 let odborné praxe v oblasti vyroby tvarovek z mékkych polyuretanovych pén, z toho minimalné jeden rok v
obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

DalSi pozadavky:

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakonu, ve znéni pozdéjsich predpisl, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona €. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a o zméné a doplnéni dalSich zakonu (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich pfedpisu, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (véetné praxe z oblasti zkouSeni) nebo nema osvéd&eni o profesni kvalifikaci 75-001-
T Lektor dalSiho vzdélavani, musi byt absolventem pfipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci ¢asti prvni,
hlavy Ill a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani a o zméné nékterych
zakonu (zakon o uznavani vysledkl dal$iho vzdélavani) ve znéni pozdéjsich pfedpis(, a pfipravy zaméfené na
vzdélavani a hodnoceni dospélych s dlirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v rozsahu minimalné
12 hodin.

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, musi byt schopna organizaéné zajistit
zkuSebni proces v€etné vyhodnoceni na PC a vydani jednotného osvédceni (staci dolozit Cestnym prohlasenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavki na odbornou zpGsobilost pfedlozenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zpUsobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo primyslu a obchodu, www.mpo.cz.
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici dilnu odpovidajici velikosti s rozvodem
el. energie a stlateného vzduchu, s platnymi revizemi pro nizkotlaky stroj, rozvodem vody, s osvétlenim, splfiujici normy
BOZP a PO. Déle je tfeba mit minimalné nasledujici materialné-technické vybaveni:

e Technicka a konstrukéni dokumentace v listinné nebo elektronické formé& na zhotoveni tvarovek z mékkych

polyuretanovych pén (dale PUR pén) pro ¢alounickou vyrobu

Vypénovaci zafizeni (strojni sméSovaci vstfikovaci zafizeni) a dal$i periferie stroje

Vysokotlaky nebo nizkotlaky stroj

Temperacni agregat na ohfev forem

Chladici zafizeni na regulaci teploty surovin v zasobnicich stroje (mUze byt soucasti stroje)

Kompresor-stlaeny vzduch min. 8 bar

Membranova ¢i jina Cerpadla (pistova ¢i zubova) na ¢erpani surovin do zasobnik( (mlze byt souéasti stroje)

Vakuové zafizeni k otevirani bunék tvarovky PUR pé&ny nebo mechanické zafizeni k otevirani bunék tvarovky PUR

pény promackavanim

Vstfikovaci zafizeni na separator forem

e Tlakovy zasobnik na separator s regulaci tlaku

e Separacni pistole (stfikaci pistole s tlakovym zasobnikem nebo stfikaci pistole s vlastni nadobkou na separaéni
médium bez nutnosti tlakového zasobniku)

e Pryskyficové €i duralové formy pro definované dily konkrétni sedadlové a opéradlové PUR tvarovky

Samoobsluzné formy temperovatelné na 50°C (pevné panty a upinky, bez nutnosti existence nosice, pfipadné

existence plynovych vzpér pro usnadnéni otevirani a zavirani forem)

Pneumaticka bruska na opravy - zabruSovani lepenych, opravovanych &asti

NGzky na ostfihani pretokl

Casovag

Kontrolni vaha na kontrolu hmotnosti tvarovek

Pracovni stul

Méfidla nebo Sablony na kontrolu rozmérud tvarovek

Stétec nebo jiné vhodné nanaseci zafizeni k nanaseni lepidla pfi opravé tvarovky

Nadoba na lepidlo

Materialy pro vyrobu mékkych PUR pén (rizné pro opéradlové ¢asti, podrucky, sedadla, samozhasenlivé PUR pény)

Separator vhodny pro tvarovky nasledné ¢alounéné

Zalisky pro zhotovované tvarovky (konstrukéni prvky, kostry, zpeviiujici nebo upeviiovaci prvky a vyztuhy, pruzici

prvky kovové i nekovové, pomocné materialy)

Lepidlo na opravy tvarovek

PC nebo tablet

Ochranné pracovni prostfedky dle poZzadavka BOZP: pracovni rukavice a ochranné bryle

Potieby k udrzovani Cistoty na pracovisti v€etné nadob na délené odpady dle druhu a charakteru odpadu

PFisun vody a potfebné energie odpovidajici bezpe¢nostnim a hygienickym predpisiim

Prostor pro zpracovani pisemnych odpovédi uchazece

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro realizaci zkou$ky z hlediska BOZP, odpovidaly bezpe¢nostnim pozadavkim a
hygienickym limitdm na pracovni prostfedi a pracovisté.

K Zzadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam svého materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s
pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu pro uc€ely zkousky. Pokud Zadatel bude pfi zkouSkach vyuzivat
materidlné-technické vybaveni jiného subjektu, pfiloZi k zadosti o udéleni nebo prodlouzeni platnosti autorizace smlouvu
(popfipadé smlouvy) umoziujici jeho uzivani nejméné po dobu 5 let ode dne podani Zadosti o udéleni nebo prodlouzeni
platnosti autorizace.

Doba pfipravy na zkousku

Celkova doba pfipravy na zkousku (v€etné pfipadnych ¢as(, kdy se uchazec pfipravuje béhem zkousky) je 10 minut. Do
doby pfipravy na zkouSku se nezapoditava doba na sezndmeni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP a PO.
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Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani vilastni zkousky (bez €asu na pfestavky a na pfipravu) je 4 az 6 hodin (hodinou se rozumi 60
minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dnu.
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Autofri standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro drevozpracujici a papirensky pramysl, ustavena a licencovana
pro tuto ¢innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
Cech ¢alounik(l a dekoratéru

GUMOTEX, a. s.

MEDIA MIX, s. r. o.

Stfedni Skola stavebnich femesel Brno-Bosonohy
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