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Lisaf na strojich s manualni obsluhou (kéd: 21-040-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obort: Hornictvi a hornicka geologie, hutnictvi a slévarenstvi (kdd: 21)
Tyka se povolani: Lisaf na strojich s manualini obsluhou

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 3
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Kritéria a zptsoby hodnoceni

Dodrzovani bezpecnosti a ochrany zdravi v lisovné

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vyjmenovat osobni ochranné pomucky pracovnika nutné pro praci v .

lisovna Ustni ovéreni
b) Popsat Cinnost pfi vyskytu Urazu na pracovisti Ustni ovéfeni
c) Vyjmenovat bezpecnostni pravidla pfi obsluze lisi a ohybacek a pohybu e
pracovnikl na pracovisti el e
d) Popsat zakladni tfidéni odpad( a odpadové hospodarstvi lisovny Ustni ovéfeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Orientace v pfipravé vyroby na lisech

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Cist technické vykresy vylisk(l a vykres( vyrobk( zhotovenych ohybanim  Praktické predvedeni s Gstnim vysvétlenim

b) Cist vykresy sestav nastrojd Praktické pfedvedeni s Ustnim vysvétlenim

c) Cist pracovni postupy a dalsi technickou dokumentaci pro vyrobu vylisk(i a C C ca
ohybanych vyrobki Praktické predvedeni s Ustnim vysvétlenim

d) Popsat dokumenty urcujici prabéh vyroby (vyrobni pfikaz, dispelersky e
pfikaz, kontrolni listy) Ustni overeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Orientace ve strojich pro lisovani s ru¢ni obsluhou a v ohybackach plecht
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat hlavni ¢asti a funkci mechanického lisu (na stroji nebo nad

obrazkem) Praktické pfedvedeni s ustnim vysvétlenim
b) P’opsat hlavni ¢asti a funkci hydraulického lisu (na stroji nebo nad Praktické predvedeni s Gstnim vysvétienim
obrazkem)
c) P,opsat hlavni ¢asti a funkci ohrafiovaciho lisu (na stroji nebo nad Praktické pfedvedent s Gstnim vysvétienim
obrazkem)
d) Popsat funkci riznych typu pfidrzovacl (na stroji nebo nad obrazkem) Praktické pfedvedeni s ustnim vysvétlenim

e) Popsat hlavni ¢asti a funkci zkruzovacky (na stroji nebo nad obrazkem) Praktické pfedvedeni s ustnim vysvétlenim

lejgi)ks:rtnr)\lavm ¢asti a funkci ohybacky plechtd (na stroji nebo nad Praktické predvedeni s Gstnim vysvétienim

g) Popsat hlavni ¢asti a funkci ohybacek trubek a profil{i Praktické pfedvedeni s ustnim vysvétlenim

Je tfeba splnit vSechna kritéria.
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Orientace ve fyzikalnich vlastnostech materialti pro lisovani

Kritéria hodnoceni

a) Vyjmenovat viastnosti plechu pro jednoduché lisovani

b) Vysvétlit charakteristiku hlubokotazné oceli vhodné pro lisovani
¢) Vyjmenovat slitiny médi a slitiny hliniku

d) Uvést vlastnosti bezeSvych a svafovanych trubek s ohledem na lisovani
v¢. ohybani

e) Uvést vlastnosti valcovanych a ohybanych profil

Je treba splnit vSechna kritéria.

Klasifikace a popis technologii lisovani plecht
Kritéria hodnoceni

a) Popsat technologii stfihani a technologické parametry pro docileni
kvalitniho stfihu

b) Popsat technologii ohybani plech

c) Popsat technologii tazeni plechu

d) Popsat technologii jednoduchého postupového tvareni
e) Popsat technologii taZzeni pruznym nastrojem

f) Popsat technologii hydromechanické tazeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Lisovani na lisu

Kritéria hodnoceni

a) Sestavit lisovaci nastroj a vlozit ho do lisu
b) Provést sefizeni nastroje

c) Vyrobit pristfih

d) Vylisovat vylisek

e) Zkontrolovat vylisek

f) Provést sefizeni a udrzbu nastroje

Je tfreba splnit vSechna kritéria.

LisaF na strojich s manualni obsluhou, 21.5.2024 8:21:24

Zpusoby ovéreni
Ustni ovéfeni s pisemnou pfipravou
Ustni ovéfeni s pisemnou pfipravou

Ustni ové&feni s pisemnou pfipravou
Ustni ovéfeni s pisemnou pfipravou

Ustni ovéfeni s pisemnou pFipravou

Zpusoby ovéreni
Ustni ové&feni s pisemnou pfipravou

Ustni ovéfeni s pisemnou pfipravou
Ustni ovéfeni s pisemnou pFipravou
Ustni ovéfeni s pisemnou pfipravou
Ustni ovéfeni s pisemnou pfipravou

Ustni ovéfeni s pisemnou pfipravou

Zpusoby ovéreni

Praktické pfedvedeni s ustnim vysvétlenim
Praktické pfedvedeni s ustnim vysvétlenim
Praktické pfedvedeni s ustnim vysvétlenim
Praktické pfedvedeni s ustnim vysvétlenim
Praktické pfedvedeni s ustnim vysvétlenim

Praktické pfedvedeni s ustnim vysvétlenim
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Obsluha peci pro ohiev

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat pec pfed uvedenim do provozu Praktické pfedvedeni s ustnim vysvétlenim
b) Uvést pec do provozu Praktické pfedvedeni s ustnim vysvétlenim
c) Vlozit material do pece Praktické pfedvedeni s ustnim vysvétlenim
d) Kontrolovat teplotu a dobu ohfevu Praktické pfedvedeni s ustnim vysvétlenim
e) Popsat postup mistniho ohfevu dlouhych polotovar Ustni ovéfeni

f) Popsat ohfev v indukéni peci Ustni ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Orientace v technologiich ohybani trubek, otevienych a uzavienych profilt

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat typy a charakteristické tvary ohybt Ustni ovéfeni

b) Pfedvést ohyb trubky na ruéni nebo automatické ohybacce Praktické pfedvedeni
c) Popsat ohyb trubky na ohybacce s indukénim ohfevem Ustni ovéreni

d) Popsat ohyb profilu na ohybacéce profilli Ustni ovéfeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Osetrovani a bézna udrzba lisu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Provést kontrolu funkce lisu Praktické pfedvedeni s ustnim vysvétlenim
b) Popsat kontrolu chodu list podle hluku a vibraci Ustni ovéfeni

c) Popsat postup pfi oSetfeni a udrzbé list Ustni ovéfeni

d) Popsat postup kontroly stavu nastroju Ustni ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovanéa osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zpUsobilost je vyZzadovana.

(odkaz na povolani v NSP - http://katalog.nsp.cz/karta_p.aspx?id_jp=102178&kod_sm1=36).

Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o pribéhu a vysledku
zkou$ky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud ,vyhovél,
pokud uchaze¢ splnil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. P¥i
hodnoceni ,nevyhoveél“ uvadi zkous$ejici vzdy zdlvodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich

Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkousejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro
prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.

Pozadavky na odbornou zpusobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stfedni vzdélani s vyuénim listem v oboru strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe ve funkci mistra (vedouciho)
dilny, provozu nebo Useku zahrnujici pracovisté s kovarenskou vyrobou, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich
dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

b) Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru strojirenstvi a alespor 5 let odborné praxe v oblasti tvareni, nebo ve
funkci ugitele praktického vyu€ovani v oborech strojirenské metalurgie, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich
dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

c) Vysokoskolské vzdélani se zaméfenim na tvareni kovu a alesponi 5 let odborné praxe v Fidicich pozicich v oblasti
kovarenské vyroby, nebo ve funkci ucitele odbornych pfedmétu v oblasti strojirenské metalurgie, z toho minimalné jeden
rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace

DalSi pozadavky:

e Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktery nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakonu, ve znéni pozdéjsich predpisl, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona €. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a o zméné a doplnéni dalSich zakonud (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich predpisud, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (véetné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvéd&eni o profesni kvalifikaci 75-
001-T Lektor dalSiho vzdélavani, musi byt absolventem pfipravy zamérené zejména na praktickou aplikaci ¢asti
prvni hlavy Il a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkd dalSiho vzdélavani a o zméné
nékterych zakonu (zakon o uznavani vysledkd dalSiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich predpist, a pfipravy
zameéfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v
rozsahu minimalné 12 hodin.

e Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, musi byt schopna organiza¢né zajistit
zkuSebni proces v€etné vyhodnoceni na PC a vydani jednotného osvédceni (staci dolozit Cestnym prohlasenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavki na odbornou zpGsobilost pfedlozenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zpuUsobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo primyslu a obchodu, www.mpo.cz.
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Materialné-technické zazemi pro zkousku tvofi:
«dilna vybavena nuzkami pro stfihani plechu,
«tfivalcovou nebo &tyfvalcovou zakruzovackou,
sohranovaci lis nebo ohybackou plechu,
*plynova ohfivaci pec,

svystfihovaci lis a lis pro hluboké tazeni

sruéni nebo automaticka ohybacka trubek
spracovni postupy

technicka dokumentace

sobrazky rdznych typu listi s ruéni obsluhou
sobrazky rdznych typt ohybacek trubek
sobrazky ruznych typt ohybacek plechu

K Zzadosti o udéleni autorizace Zadatel pfilozi seznam svého materialné technického vybaveni dokladajici soulad s
pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu pro Ucely zkousky. Pokud Zadatel bude pfi zkouskach vyuzivat
materialné technické vybaveni jiného subjektu, pfilozZi k Zadosti o udéleni nebo prodlouzeni platnosti autorizace smlouvu
(popfipadé smlouvy) umoziujici jeho uzivani nejméné po dobu 5 let ode dne podani Zadosti o udéleni nebo prodlouzeni
platnosti autorizace.

Doba pfipravy na zkousku

Celkova doba pfipravy na zkousku (v€etné pfipadnych ¢as(, kdy se uchaze¢ pfipravuje béhem zkousky) je 90 az 120
minut. Do doby pfipravy na zkousku se nezapocitdva doba na seznameni uchazece s pracovidtém a s poZzadavky BOZP
a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky (bez ¢asu na pfestavky a na pfipravu) je 4 az 6 hodin (hodinou se rozumi 60
minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dnu.
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Autofri standardu

Autori hodnoticiho standardu

Ijodnotici§tandard pfipravila SR pro hutnictvi, slévarenstvi a kovarenstvi, ustavena a licencovana pro tuto ¢innost HK
CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
Svaz kovaren CR

Tawesco

Massag Stamping

VSB-TU Ostrava
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