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Obuvnik pro plastikarskou vyrobu (kéd: 32-030-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obort: KozZedélna a obuvnicka vyroba a zpracovani plastl (kéd: 32)
Tyka se povolani: Obuvnik pro plastikarskou vyrobu

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zplsobilost

Nazev Uroven
Orientace v normach a v technické dokumentaci pro plastikafskou obuvnickou vyrobu 3
Posuzovani kvality plastikarskych obuvnickych materiald, polotovard a obuvi 3
Volba ppstupu prace, materiald a technologickych podminek pro sériovou vyrobu plastové obuvi a obuvi s 3
plastovym spodkem

Zakladni sefizovani, oSetfovani a udrzba strojd, zafizeni a linek pro vyrobu plastové obuvi a obuvi s plastovym 3
spodkem

Pfiprava pasty PVC pro vyrobu macené a odlévané obuvi 3
Pfiprava smési pro vyrobu obuvi nebo podesvi vstfikovanim 3
Obsluha linek pro vyrobu plastové obuvi macenim a odlévanim 3
Obsluha linek pro vyrobu plastové obuvi vstfikovanim 3
Obsluha obuvnickych a plastikarskych stroja 3
Uprava a dokon&ovani plastové obuvi 3

Platnost standardu
Standard je platny od: 19.06.2020
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Kritéria a zptsoby hodnoceni

Orientace v normach a v technické dokumentaci pro plastikaiskou obuvnickou vyrobu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Pracovat se zakladni technickou dokumentaci, provést jeji rozbor ve Praktické predvedeni a tstni ovéfeni
vztahu k pfedlozenému plastikarskému obuvnickému vyrobku P

b) Stanovit na zakladé technické dokumentace slozeni pfedlozeného C e
N O . L e Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
plastikarského vzorku obuvi, pojmenovat jednotlivé soucasti a komponenty

c¢) Urgit podle technické dokumentace vyrobni linku a stroje, na kterych bude C e
e oy RV . Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
konkrétni plastikafsky obuvnicky vyrobek zhotovovan

d) Vyhledat v souboru technickych norem pro obuvnicky priimysl technické Praktické piedvedeni a tstni ovafeni
normy vztahujici se k pfedlozené dokumentaci obuvnického vyrobku P

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Posuzovani kvality plastikaiskych obuvnickych material(i, polotovard a obuvi

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Posoudit zakladni parametry kvality pfedlozenych plastikarskych
obuvnickych smési, past a materiala, vyhodnotit pfipadné nedostatky a

stanovit jejich dalsi pouziti s ohledem na kvalitu vysledného plastikafského  © raktické predvedeni a dstni ovéreni
vyrobku

b) Posoudit kvalitu pfedloZenych plastikarskych obuvnickych polotovard, v C e
ek iiaix ] L o - Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
pfipadé zjisténych nedostatkld rozhodnout o jejich daldim pouZiti

c) Posoudit kvalitu hotového plastikarského obuvnického vyrobku, definovat Praktické predvedeni a Gstni ovafeni
pripadné nedostatky a navrhnout zpUsob jejich eliminace P

Je treba splnit vSechna kritéria.

Volba postupu prace, materialii a technologickych podminek pro sériovou vyrobu plastové obuvi a
obuvi s plastovym spodkem

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Z\(ollt postup’prace pro zhotoveni §tapoverjeho typu plastové obuvi a Praktické pfedvedent a tstni ovéFent
obuvi s plastovym spodkem s pomoci vyrobni dokumentace

b) Stanovit na zakladé technické dokumentace technologické podminky pro C e
] ) ey s o . Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
zhotoveni stanoveného typu plastikafského obuvnického vyrobku

c) Navrhnout na zakladé technické dokumentace a pfedlozeného dilenského

vzorku plastové obuvi vyrobni zafizeni pro zhotoveni poZadovaného vzoru

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
plastové obuvi

Je tfeba splnit vSechna kritéria.
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Zakladni sefizovani, oSetrovani a udrzba stroju, zarizeni a linek pro vyrobu plastové obuvi a obuvi s
plastovym spodkem

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Pripravit stroj a zafizeni pro vykonani zadané pracovni operace pfi vyrobé
plastové obuvi, nastavit potfebné parametry a provést kontrolu funkénosti

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
stroje a zafizeni pfi dodrzeni zasad BOZP

b) Provést zakladni udrzbu, &isténi a mazani stanoveného stroje pro vyrobu
plastové obuvi a obuvi s plastovym spodkem s ohledem na dodrzovani

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
zasad BOZP, jednotlivé ukony zdavodnit

c) Provést sefizeni stanoveného stroje a zafizeni pro vyrobu plastové obuvi Praktické piedvedeni a stni ovéfeni
a obuvi s plastovym spodkem P

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Priprava pasty PVC pro vyrobu macené a odlévané obuvi

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vyjmenovat suroviny na pfipravu pasty PVC (polyvinylchlorid) pouzivané - . . .. .
pro vyrobu macené a odlévané obuvi Sl vt

b) Stanovit na zakladé technické dokumentace technologicky postup Praktické piedvedeni a stni ovéfeni
pripravy pasty PVC pro vyrobu macené a odlévané obuvi P

Je tireba splnit obé kritéria.

Priprava smési pro vyrobu obuvi nebo podesvi vstfikovanim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vyjmenovat suroviny pro pfipravu smési PUR (polyuretan), TPE

(termoplasticky elastomer) a EVA (ethylen vinyl acetat) pouzivanych pro Ustni ovéfeni
vyrobu obuvi a podesvi vstfikovanim

b) Stanovit podle technické dokumentace technologicky postup pfipravy C ey
smési PUR, TPE a EVA pro vyrobu obuvi a podesvi vstfikovanim Praktické predvedeni a Ustni ovéren

Je treba splnit obé kritéria.

Obsluha linek pro vyrobu plastové obuvi mac¢enim a odlévanim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat funkci a Ucel vyrobni linky pro vyrobu plastové obuvi zhotovované

i e o . : Ustni ovéfeni
macenym a odlévanym vyrobnim zplisobem

b) Vyjmenovat pracovni operace vykonavané na lince pro vyrobu plastové

obuvi zhotovované macenym a odlévanym vyrobnim zplsobem, popsat Ustni ovéreni
jejich ucel

c) Popsat a pfedvést stanovenou pracovni operaci pouzivanou pfi vyrobé C e
), ops pr . . P P P privy Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni
macené a odlévané plastové obuvi

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Obsluha linek pro vyrobu plastové obuvi vstifikovanim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat funkci a Ucel vyrobni linky pro vyrobu vstfikované celoplastové

. Ustni ovéreni
obuvi

b) Popsat funkci a u€el vyrobni linky pro vyrobu obuvi s nastfikem

o ; ] ; ) Ustni ovéfeni
monolitniho a vicekomponentniho spodku na svrsek obuvi

¢) Vyjmenovat pracovni operace vykonavané na lince pro vyrobu vstfikované

’ . Ustni ovéfeni
celoplastové obuvi

d) Vyjmenovat pracovni operace vykonavané na lince pro vyrobu obuvi s )
nastfikem monolitniho a vicekomponentniho spodku na svrsek, popsat jejich  Ustni ovéfeni
Ucel

e) Popsat a pfedvést stanovenou pracovni operaci pfi vyrobé plastové obuvi

n L. B Praktické predvedeni a Ustni ovéreni
zhotovované vstfikovanim P

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Obsluha obuvnickych a plastikarskych stroju

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Predvést obsluhu stanoveného technologického zafizeni pfi vyrobé

. X . ; Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
plastové obuvi podle zadani, popsat pracovni postup

b) Popsat parametry a sefizeni vstfikovaciho stroje pro vyrobu celoplastové

. Jstni ovéfeni
obuvi Ustni ovére

c) Vyjmenovat pracovni operace pfi vyrobé plastovych spodkovych dilct
obuvi (podesev, mezipodeSev, podpatek, patnik) vstfikovanim, prfedvést
stanovenou pracovni operaci v procesu vstfikovani podle vyrobni
dokumentace

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni

d) Vyjmenovat pracovni operace pouzivané pfi spojovani plastovych
materialu svafovanim, pfedvést stanovenou pracovni operaci v Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
technologickém procesu svafovani

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Uprava a dokonéovani plastové obuvi

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vyjmenovat pracovni operace na upravu a dokoncovani plastové obuvi

pro zadany vyrobni zpisob Ustni ovéreni

b) Provést stanovenou pracovni operaci v dokon€ovacim useku pfi vyrobé

plastové obuvi Praktické predvedeni

Je treba splnit obé kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovanéa osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO), o éemz autorizovana osoba vyhotovi a uchaze¢ podepiSe pisemny
zaznam.

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, je opravnéna pifed&asné ukoncit zkousku, pokud
vyhodnoti, Ze v disledku ¢innosti uchazece bezprostfedné doslo k ohroZeni nebo bezprostfedné hrozi nebezpedi
ohrozeni zdravi, Zivota a majetku ¢i Zivotniho prostfedi. Zdlvodnéni pfedc¢asného ukonéeni zkousky uvede AOs do
Zaznamu o prubéhu a vysledku zkousky. Uchaze¢ maze ukongit zkousku kdykoliv v jejim prabéhu, a to na vlastni
Z&dost.

Zdravotni zpUsobilost pro vykonavani pracovnich €innosti této profesni kvalifikace je vyZadovana a prokazuje se
lékafskym potvrzenim (odkaz na povolani v NSP - https://nsp.cz/jednotka-prace/obuvnik-pro-plastikarskou#zdravotni-
zpusobilost).

Ovéfovanim kritérii hodnoceni pro jednotlivé odborné kompetence je tfeba ziskat celkovy prfehled o zpusobilosti
uchazeCe vykonavat pracovni €innosti v urcitém useku plastikafské obuvnické vyroby.

Ovérovani odbornych kompetenci bude probihat v realném procesu plastikaiské obuvnické vyroby. Pfi ovéfovani kritérii
hodnoceni zaloZzenych na formé praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet pfedevdim k bezpe¢nému provadéni viech
ukon(, k dodrzovani pracovnich postup(ll, ke spravné volbé technologie, ke kvalité provedeni operaci a vyrobkl a ke
spravné obsluze strojli, zafizeni a nafadi. Pfi Ustnim projevu je tfeba sledovat pouzivani odborné terminologie a
vyuzivani teoretickych znalosti pro feSeni praktickych ukold.

Aby se zamezilo finan€nim ztratam, je Zadouci, aby uchaze¢ v odbornych kompetencich Pfiprava pasty PVC pro
vyrobu maéené a odlévané obuvi, Pfiprava smési pro vyrobu obuvi nebo podesvi vstfikovanim, Obsluha linek
pro vyrobu plastové obuvi maéenim a odlévanim, Obsluha linek pro vyrobu plastové obuvi vstfikovanim a
Obsluha obuvnickych a plastikarskych strojt pfi ovéfovani kritérii hodnoceni vykonaval prakticky ty operace, které
nezpUsobi finan¢ni ztraty, nebo vykona nékteré pracovni Ukony pod dohledem fadné obsluhy nebo zkouSejiciho.

Autorizovana osoba predlozi uchazeli k posouzeni u odbornych kompetenci Orientace v normach a v technické
dokumentaci pro plastikaiskou obuvnickou vyrobu pro kritéria hodnoceni a), b), c); Volba postupu prace,
materialti a technologickych podminek pro sériovou vyrobu plastové obuvi a obuvi s plastovym spodkem pro
kritérium hodnoceni c), plastikarsky obuvnicky vzorek v poctu 1 pullpar, typ vzorku bude zaviset na zaméfeni konkrétni
plastikarské vyroby podle aktualniho vyrobniho programu firmy.

Autorizovana osoba predlozi uchazeli k posouzeni u odborné kompetence Posuzovani kvality plastikaFskych
obuvnickych materialG, polotovarti a obuvi, pro kritérium hodnoceni a) plastikafské obuvnické smési, pasty a
materialy v po¢tu minimalné 5 kustd — maximalné 7 kusu, pro kritérium hodnoceni b) plastikarské obuvnické polotovary v
poctu minimalné 5 kust — maximalné 7 kusu, pro kritérium hodnoceni c) hotovy plastikafsky obuvnicky vyrobek v poctu
minimalné 1 par — maximalné 3 pary; druh plastikarskych material(i, plastovych polotovar(l a plastové obuvi bude zaviset
na zaméfeni konkrétni plastikafské obuvnické vyroby podle aktualniho vyrobniho programu firmy.

Autorizovana osoba ur¢i u odborné kompetence Volba postupu prace, materialti a technologickych podminek pro
sériovou vyrobu plastové obuvi a obuvi s plastovym spodkem pro kritéria hodnoceni a), d), zda bude zhotovovana
celoplastova obuv nebo obuv s plastovym spodkem, u kritérii hodnoceni b), c) uréi druh plastové obuvi, ktery bude
zaviset na zaméfeni konkrétni plastikafské vyroby podle aktualniho vyrobniho programu firmy, pro kritérium hodnoceni
d) pfipravi vzorky plastikarskych materiald v poctu minimalné 5 kust — maximalné 7 kusu.

Autorizovana osoba urci u odborné kompetence Zakladni sefizovani, oSetfovani a udrzba stroju, zafizeni a linek pro
vyrobu plastové obuvi a obuvi s plastovym spodkem pro kritéria hodnoceni a), b), ¢) pro spInéni zadani jeden stroj a
zafizeni, jejich typ bude zaviset na zaméfeni konkrétni vyroby plastové obuvi nebo obuvi s plastovym spodkem podle
aktualniho vyrobniho programu firmy.

Autorizovana osoba ur¢i u odborné kompetence Priprava smési pro vyrobu obuvi nebo podesvi vstiikovanim pro
kritéria hodnoceni a), b), zda budou ukoly zamé&feny na smé&s PUR nebo TPE nebo EVA a zda budou ukoly plnény v
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technologickém procesu vyroby plastové obuvi nebo vyroby podesvi vstfikovanim.

Autorizovana osoba urci u odbornych kompetenci Obsluha linek pro vyrobu plastové obuvi maéenim a odlévanim
pro kritérium hodnoceni c); Obsluha linek pro vyrobu plastové obuvi vstfikovanim, pro kritérium hodnoceni e);
Obsluha obuvnickych a plastikafskych stroji pro kritéria hodnoceni ¢), d); Uprava a dokonéovani plastové obuvi,
pro kritérium hodnoceni b), vzdy jednu konkrétni pracovni operaci, ktera vyplyva z daného plastikarského obuvnického
vyrobniho zplsobu, technickych moznosti a strojniho vybaveni daného provozu podle aktualniho vyrobniho programu
firmy. Pracovni ¢innosti budou vykonany minimalné na 1 paru plastikafskych obuvnickych vyrobk( — maximalné na 3
parech plastikarskych obuvnickych vyrobku.

Autorizovana osoba uréi u odborné kompetence Obsluha obuvnickych a plastikarskych stroji, pro kritérium
hodnoceni a) druh technologického zafizeni, k némuz se bude vztahovat zadany ukol. Autorizovana osoba stanovi u
odborné kompetence Uprava a dokonéovani plastové obuvi pro kritérium hodnoceni a) konkrétni vyrobni zplsob
zhotovovani plastové obuvi.

Uchazec si zajisti pracovni odév a pracovni obuv podle pozadavki BOZP pracovisté, na kterém bude zkouska probihat.

Vysledné hodnoceni

ZkouSejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o prabéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud’ ,,vyhovél*,
pokud uchaze€ splnil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél“, pokud uchaze nékterou kompetenci nesplnil. PFi
hodnoceni ,nevyhoveél“ uvadi zkousejici vzdy zdlvodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich
Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkousSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro

prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.
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Pozadavky na odbornou zpusobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a)

b)

c)

Stfedni vzdélani s vyu¢nim listem v oboru vzdélani zaméfeném na obuvnickou nebo kozedélnou nebo chemickou
vyrobu a stfedni vzdélani s maturitni zkouskou a alespori 5 let odborné praxe v oblasti plastikaiské vyroby obuvi
nebo ve funkci ucitele odborného vycviku nebo uditele praktického vyu€ovani v oblasti obuvnické vyroby.

Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani zaméFeném na zpracovani usni, plastl a pryze a alespon 5
let odborné praxe v oblasti plastikafské vyroby obuvi nebo ve funkci uditele odborného vycviku nebo ucitele
praktického vyu€ovani v oblasti obuvnické vyroby.

VysokoSkolské vzdélani se zaméfenim na plastikafskou obuvnickou technologii a alespori 5 let odborné praxe v
oblasti plastikarské vyroby obuvi nebo ve funkci ucitele odbornych pfedmétd nebo ucitele odborného vycviku nebo
ucitele praktického vyu€ovani v oblasti obuvnické vyroby.

Profesni kvalifikace 32-030-H Obuvnik pro plastikafskou vyrobu a stfedni vzdélani s maturitni zkouskou a alespori 5
let odborné praxe v oblasti plastikafské obuvnické vyroby nebo ve funkci ucitele odborného vycviku nebo ucitele
praktického vyu€ovani v oblasti obuvnické vyroby.

DalSi pozadavky:

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakonu, ve znéni pozdéjsich predpisl, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona €. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a o zméné a doplnéni dalSich zakonu (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich predpisud, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (véetné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvéd&eni o profesni kvalifikaci 75-
001-T Lektor dalsiho vzdélavani, mize byt absolventem pfipravy zamérené zejména na praktickou aplikaci ¢asti
prvni, hlavy Il a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani a o zméné
nékterych zakonud (zakon o uznavani vysledkd dalSiho vzdélavani), ve znéni pozdéjSich predpist, a pfipravy
zameéfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v
rozsahu minimalné 12 hodin.

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni poZzadavki na odbornou zptsobilost autorizujicimu organu, a to
predlozenim dokladu nebo dokladu o ziskani odborné zplsobilosti v souladu s hodnoticim standardem této profesni
kvalifikace, nebo takovym postupem, ktery je v souladu s pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu této profesni
kvalifikace autorizujicim organem stanoven.

Zadost o udéleni autorizace naleznete na internetovych strankach autorizujiciho organu: Mninisterstvo primyslu a
obchodu, www.mpo.cz.
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Dilna pro vyrobu plastikafskych obuvnickych vyrobkt umozrujici ovéfeni vSech odbornych kompetenci, s pfisunem
potfebné energie, odpovidajici bezpeénostnim a hygienickym poZadavkim, vybavena nasledujicim zakladnim vyrobnim
zafizenim, materialy a polotovary pro zhotoveni plastikafskych obuvnickych vyrobku:

e Linka pro vyrobu plastové obuvi (typ linky bude zaviset na technologii vyroby plastovych obuvnickych vyrobku)

e Stroje pro vyrobu plastikarskych obuvnickych vyrobkl (vstfikovaci stroj, dopravni systém pro tvareci formy, plnici a
davkovaci zafizeni, vstfikovaci stroj, ofezavaci stroj okraji a pretok — vybér stroji bude zaviset na konkrétni
plastikarské vyrobé podle aktualniho vyrobniho programu firmy)

e Zafizeni (zasobniky pro pasty a smési, zafizeni pro michani past a smési, vstfikovaci formy 1 par, duta forma obuvi
— minimalné 3 pary)

e Materialy a polotovary: smési nebo pasty, granulaty (TPE granulaty, nebo PVC granulaty, nebo EVA granulaty, nebo
TPU granulaty), podsivky, svrsky, podesve (podeSve TPE, nebo podeSve PVC, nebo podesve EVA, nebo podesve
TPU), rozpracované plastové obuvnické vyrobky, vSe v po€tu minimalné 1 par — maximalné 3 pary

e Hotova plastova obuv v poctu minimalné 1 par — maximalné 3 pary

e Vzorek plastové obuvi a dilensky vzorek (celoplastova obuv, nebo obuv s plastovou podesvi - pfimy nastfik) v poctu
1 pllpar

e Vzorky plastikafskych materialt a polotovar(i v po¢tu minimalné 5 kust nebo 5 parll — maximalné 7 kust nebo 7
pard

e Vyrobni receptury na smési PUR (polyuretan), TPE (termoplasticky elastomer), EVA (ethylen vinyl acetat), PVC
(polyvinylchlorid) bude k dispozici v listinné podobé v poctu 1 kus pro okamzité pouziti uchaze€em

e Vyrobni dokumentace (technologicka a technicka dokumentace) bude k dispozici v listinné podobé v poc¢tu 1 kus pro
okamzité pouziti uchaze€em

e  Soubor technickych norem pro obuvnicky primysl

e Mistnost pro provedeni Ustni ¢asti zkouSky vybavena PC

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro vykonani zkousky z hlediska BOZP odpovidaly bezpe¢nostnim pozadavkim a
hygienickym limitdm na pracovni prostfedi a pracovisté.

K Zzadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s pozadavky
uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Zajisténi vhodnych prostor pro provadéni zkousky prokazuje
Zadatel odpovidajicim dokladem (napf. vypis z katastru nemovitosti, ndjemni smlouva, dohoda) umoznujicim jejich
uzivani po dobu platnosti autorizace.

Doba pfipravy na zkousku

Uchaze& ma narok na celkovou dobu pfipravy na zkou$ku v trvani 30 minut. Do doby pfipravy na zkousku se
nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani vlastni zkousky jednoho uchazece (bez ¢asu na pfipravu a prestavce) je 6 az 8 hodin (hodinou se
rozumi 60 minut). Zkouska muaze byt rozloZzena do vice dna.
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Autofri standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro textilni, odévni a kozedéiny pramysl, ustavena a licencovana
pro tuto ¢innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
Ceska obuvnicka a kozedélna asociace, Zlin

ORTO plus, s. r. 0., Zlin

Academic School, Stfedni Skola, s. r. 0., Zlin
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